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1. Òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà

Åñëè äëÿ ìóôòû èçãîòàâëèâàëñÿ ðàçìåðíûé (ðàáî÷èé) ÷åðòåæ, òî
èìåþùèåñÿ íà íåì óêàçàíèÿ äîëæíû ñîáëþäàòüñÿ â êà÷åñòâå
ïåðâîî÷åðåäíûõ. Ýýêñïëóàòàòîðó óñòàíîâêè íåîáõîäèìî ïðåäîñòàâèòü â
ðàñïîðÿæåíèå ÷åðòåæ ñ ðàçìåðàìè.

1.1 Òèïû ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA

Òèïû ZWNA è ZWDA èçãîòàâëèâàþòñÿ òîëüêî â èñïîëíåíèè A (S1). Ðàññòîÿíèÿ îò S1 äî S3 ñëåäóåò
áðàòü â ãëàâå 6, ïóíêò 6.9.

Òàáëèöà ðàçìåðîâ ïðèâåäåíà â ïóíêòå 1.5.

D
 1

S 1

l l

P P

1 2

a

a

S 3

S 2

Èñïîëíåíèå A

Èñïîëíåíèå B

Èñïîëíåíèå AB
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ZWD
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1 2
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1 2
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a

a

ZWN

Âíèìàíèå!
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1.2 Ìîíòàæíûå ñåðèè ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA

Ìîíòàæíûå ñåðèè ZZSA è ZZDA èçãîòàâëèâàþòñÿ òîëüêî â èñïîëíåíèè A (S9). Ðàññòîÿíèÿ S8 è S9
ñëåäóåò áðàòü â ãëàâå 6, ïóíêò 6.9.

LA-ðàçìåð ïî äàííûì çàêàç÷èêà.

LZ-ðàçìåðû � 200 ïîñòàâëÿþòñÿ áåç ÷àñòè 20 (LA = LZ + 2 x S8/9)

Òàáëèöà ðàçìåðîâ ïðèâåäåíà â ïóíêòå 1.5.

D
 1

l l

P P

1 2

d 
3

d 
4d 

a

D
 2d 
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a
a

a
a

L Z

L A

1 2

1 2

S 9 S 9

S 8 S 8

Èñïîëíåíèå A

Èñïîëíåíèå B

20
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1.3 Òèï ZWNV

Ðàññòîÿíèÿ S11 è S12 ñëåäóåò áðàòü â ãëàâå 6, ïóíêò 6.9.

Òàáëèöà ðàçìåðîâ ïðèâåäåíà â ïóíêòå 1.5.
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1.4 Òèï ZZSV

Ðàññòîÿíèÿ S8 è S13 ñëåäóåò áðàòü â ãëàâå 6, ïóíêò 6.9.

LA-ðàçìåð ïî äàííûì çàêàç÷èêà.

Òàáëèöà ðàçìåðîâ ïðèâåäåíà â ïóíêòå 1.5.
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1.5 Òàáëèöà ðàçìåðîâ

Ð

Íîìèíàëü
íûé

êðóòÿùèé
ìîìåíò

×èñëî
îáîðî

òîâ
Ñâåðëåíèå

Àêñèà
ëüíûé
çàçîð

Âåñ

Ðàçìåð T N n ìàêñ D 1 / D 2 d a d 3 d 4 d 6 l P a L Z

1)
îò äî

2) 3) 3) ìèí. 4)
Íì îá/ìèí ìì ìì ìì ìì ìì ìì ìì ìì ìì ìì êã

112 1300 9400 0 45 143 65 110 45 50 85 − 120 7.2

128 2500 8300 0 55 157 80 128 60 60 105 − 120 10

146 4300 7300 0 65 177 95 146 75 75 120 0.5 120 15

175 7000 6400 0 80 215 112 175 85 90 140 0.5 130 26

198 11600 5500 0 95 237 135 198 110 100 150 0.5 130 37

230 19000 4700 0 110 265 160 230 135 110 160 0.5 130 53

255 27000 4100 0 125 294 185 255 160 125 175 1.0 140 74

290 39000 3700 70 145 330 210 290 180 140 200 1.0 140 100

315 54000 3300 80 160 366 230 315 200 160 220 1.0 180 130

342 69000 3000 90 180 392 255 340 225 180 240 1.0 180 170

375 98000 2700 100 200 430 290 375 260 200 260 1.0 180 235

415 130000 2500 120 220 478 320 415 285 220 300 1.0 200 300

465 180000 2200 140 250 528 360 465 325 240 320 1.0 200 400

505 250000 2000 160 275 568 400 505 365 260 340 1.5 200 510

545 320000 1800 180 300 620 440 545 405 280 360 1.5 220 670

585 400000 1700 210 330 660 480 585 445 310 390 1.5 220 830

640 510000 1600 230
> 330

330
360 738 480

520 640 445 330 420 1.5 250 990
930

690 660000 1450 250
> 360

360
390 788 520

560 690 475 350 440 1.5 250 1200
1100

730 790000 1350 275
> 390

390
415 834 560

600 730 515 380 470 1.5 250 1450
1400

780 1000000 1250 300
> 415

415
450 900 600

650 780 555 400 510 2.0 280 1750
1750

852 1200000 1150 325
> 450

450
490 970 650

710 850 595 420 530 2.0 280 2200
2150

910 1600000 1050 350
> 490

490
520 1030 710

750 910 655 450 560 2.0 280 2700
2550

1020 1900000 1000 375
> 520

520
550 1112 750

800 1020 695 480 610 2.0 380 3300
3200

1080 2200000 950 400
> 550

550
600 1162 800

860 1080 735 500 635 2.0 380 3800
3700

1150 2700000 900 425
> 600

600
650 1222 860

930 1150 795 520 655 2.0 380 4600
4400

1160 3350000 850
450

> 600
> 650

600
650
690

1292
860
930
990

1160
1160
1210

795 550 685 2.0 380
5000
4900
5100

1240 3800000 800
475

> 650
> 690

650
690
730

1400
930
990

1055

1240
1240
1290

865 580 735 2.0 400
6200
5800
6300

1310 4600000 750

500
> 650
> 690
> 730

650
690
730
780

1470

930
990

1055
1120

1310
1310
1310
1370

850 610 765 2.5 400

6900
6600
7000
7400
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Ðàçìåð

Âåñ
Àêñèà
ëüíûé
çàçîð

Ñâåðëåíèå
×èñëî
îáîðî

òîâ

Íîìèíàëü
íûé

êðóòÿùèé
ìîìåíò

Ðàçìåð L ZaPld 6d 4d 3d aD 1 / D 2n ìàêñT N
Ðàçìåð

4)ìèí.3)3)
äî
2)

îò
1)

Ðàçìåð

êãììììììììììììììììììììîá/ìèíÍì

1380 5300000 700

525
> 690
> 730
> 780

690
730
780
810

1540

990
1055
1120
1170

1380
1380
1380
1430

910 640 795 2.5 400

8000
7700
8100
8300

1440 6250000 670

550
> 730
> 780
> 810

730
780
810
860

1600

1055
1120
1170
1240

1440
1440
1440
1510

975 670 825 2.5 400

9400
8800
9000
9700

1540 7200000 630

575
> 780
> 810
> 860

780
810
860
910

1710

1120
1170
1240
1310

1540
1540
1540
1610

1030 700 875 2.5 600

11000
10000
10500
12000

Òàáëèöà 1.5: Êðóòÿùèå ìîìåíòû TN, ÷èñëà îáîðîòîâ nìàêñ., ðàçìåðû è âåñ

Ìàêñèìàëüíîå ÷èñëî îáîðîòîâ ó òèïîâ ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA è ZZSV
îãðàíè÷èâàåòñÿ çà ñ÷åò âåñà è êðèòè÷åñêîãî ÷èñëà îáîðîòîâ
ïðîìåæóòî÷íîé äåòàëè. ×èñëî îáîðîòîâ nìàêñ. ïî çàïðîñó.

1) Óêàçàííûå êðóòÿùèå ìîìåíòû îòíîñÿòñÿ ê çóá÷àòîìó çàöåïëåíèþ è íå ê ñîåäèíåíèþ ìåæäó
âàëîì è ñòóïèöåé. Ýòî íåîáõîäèìî îñîáåííî ïðîâåðèòü.

2) Ìàêñ. ñâåðëåíèå ó ïàçà ïî ñòàíäàðòàì DIN 6885/1

3) Íåîáõîäèìîå ïðîñòðàíñòâî äëÿ âûðàâíèâàíèÿ ÷àñòåé ìóôòû è äëÿ çàìåíû óïëîòíèòåëüíûõ
êîëåö.

4) Çíà÷åíèÿ âåñà äåéñòâèòåëüíû äëÿ ñðåäíèõ ñâåðëåíèé òèïà ZWN

Íîìèíàëüíûå êðóòÿùèå ìîìåíòû TN äåéñòâèòåëüíû äëÿ:

� Åæåäíåâíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ äî 24 ÷àñ

� Ýêñïëóàòàöèÿ â ïðåäåëàõ ïðåäïèñàííîé ðèõòîâêè

� Ýêñïëóàòàöèÿ â äèàïàçîíå òåìïåðàòóðû îò - 20 °C äî + 80 °C (òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû
èëè, ñîîòâåòñòâåííî, òåìïåðàòóðà êîíöîâ âàëà).

� äî 25 çàïóñêîâ â ÷àñ, ïðè÷åì âî âðåìÿ çàïóñêà äîïóñêàåòñÿ 2-õ êðàòíûé íîìèíàëüíûé êðóòÿùèé
ìîìåíò.

Äëÿ ïðîäîëæèòåëüíîé áåñïåðåáîéíîé ýêñïëóàòàöèè ìóôòà äîëæíà áûòü
ñêîíñòðóèðîâàíà ñ ðàáî÷èì êîýôôèöèåíòîì, ñîîòâåòñòâóþùèì ñëó÷àþ
ïðèìåíåíèÿ. Ïðè èçìåíåíèè ðàáî÷èõ ïàðàìåòðîâ (ìîùíîñòü, ÷èñëî
îáîðîòîâ, èçìåíåíèÿ íà ñèëîâîé è ðàáî÷åé ìàøèíå) ñîâåðøåííî
íåîáõîäèìà ïðîâåðêà è ïðèãîäíîñòü.

2. Îáùèå ñâåäåíèÿ

2.1 Ââåäåíèå

Äàííîå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè (BA) ÿâëÿåòñÿ ñîñòàâíîé ÷àñòüþ ïîñòàâêè ìóôò è äîëæíî
ïîñòîÿííî õðàíèòüñÿ âáëèçè îò ìóôòû.

Ëþáîé ñîòðóäíèê, ó÷àâñòâóþùèé â ðàáîòàõ ïî óñòàíîâêå, ýêñïëóàòàöèè,
òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ðåìîíòó ìóôòû, äîëæåí ïðî÷åñòü è ïîíÿòü
äàííóþ Èíñòðóêöèþ, ñîáëþäàòü âñå óêàçàííûå çäåñü ïðåäïèñàíèÿ. Ìû íå
íåñåì îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá è ïîìåõè â ðàáîòå ìåõàíèçìà, âûçâàííûå
íåñîáëþäåíèåì èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè (BA).

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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Îïèñûâàåìàÿ â íàñòîÿùåé èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè (BA) "Ìóôòà" ðàçðàáîòàíà äëÿ
ñòàöèîíàðíîãî ïðèìåíåíèÿ â îáùåì ìàøèíîñòðîåíèè. Ìóôòà ñëóæèò äëÿ ïåðåäà÷è ìîæíîñòè è
âðàùàþùåãîñÿ ìîìåíòà ìåæäó äâóìÿ, ñîåäèíåííûìè ìåæäó ñîáîé ñ ïîìîùüþ ìóôòû âàëàìè èëè
ôëàíöàìè.

Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ ìóôòû äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü óñëîâèÿì, ïðèâåäåííûì â ãëàâå 1,
"Òåõíè÷åñêèå äàííûå". Âñå îòêëîíåíèÿ îò ñòàíäàðòíûõ óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè òðåáóþò
çàêëþ÷åíèÿ íîâûõ äîãîâîðíûõ ñîãëàøåíèé.

Îïèñûâàåìàÿ çäåñü ìóôòà ñîîòâåòñòâóåò òåõíè÷åñêîìó óðîâíþ íà ìîìåíò ïåðåäà÷è â ïå÷àòü
äàííîãî ðóêîâîäñòâà ïî ýêñïëóàòàöèè (BA).

Â èíòåðåñàõ ïîñòîÿííîãî ðàçâèòèÿ ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî âíåñåíèÿ èçìåíåíèé â îòäåëüíûõ
óçëàõ è ïðèíàäëåæíîñòÿõ, öåëåñîîáðàçíûõ äëÿ ïîâûøåíèÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ïðè ñîõðàíåíèè
ñóùåñòâåííûõ õàðàêòåðèñòèê ìåõàíèçìà.

2.2 Àâòîðñêîå ïðàâî

Ôèðìà FLENDER AG ñîõðàíÿåò çà ñîáîé àâòîðñêèå ïðàâà íà äàííóþ èíñòðóêöèþ ïî ýêñïëóàòàöèè
(BA).

Áåç íàøåãî ñîãëàñèÿ äàííàÿ èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè (BA) íå ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíà â
êîíêóðåíòíûõ öåëÿõ íè ïîëíîñòüþ, íè ÷àñòè÷íî, è íå ìîæåò ïåðåäàâàòüñÿ òðåòüèì ëèöàì.

Ïî âñåì òåõíè÷åñêèì âîïðîñàì îáðàùàéòåñü ïîæàëóéñòà íà íàø çàâîä

FLENDER AG Òåëåôîí: 02871/92-2868
D-46393 Bocholt Òåëåôàêñ: 02871/92-2579

èëè ïî àäðåñàì íàøèõ ñåðâèñíûõ ñëóæá. Ñïèñîê àäðåñîâ íàøèõ ñåðâèñíûõ ñëóæá ïðèâåäåí â
ãëàâå 11, "Çàï÷àñòè, Àäðåñà ñåðâèñíûõ ñëóæá".

3. Ïðàâèëà ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè

3.1 Èñïîëüçîâàíèå â ñîîòâåòñòâèè ñ íàçíà÷åíèåì

� Ìóôòà èçãîòàâëèâàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ íîâåéøèì óðîâíåì òåõíèêè è ïîñòàâëÿåòñÿ â âèäå,
ãàðàíòèðóþùåé áåçîïàñíîñòü â ýêñïëóàòàöèè. Íåäîïóñòèìî ñàìîâîëüíîå âíåñåíèå èçìåíåíèé,
âëèÿþùèõ íà ýêñïëóàòàöèîííóþ áåçîïàñíîñòü. Ýòî êàñàåòñÿ òàêæå óñòðîéñòâ çàùèòû îò
îïàñíîãî êîíòàêòà.

� Ïðèìåíåíèå è ýêñïëóàòàöèÿ ìóôòû ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ òîëüêî â ðàìêàõ óñëîâèé,
îãîâîðåííûõ â äîãîâîðå ïî ýêñïëóàòàöèîííûì õàðàêòåðèñòèêàì è ïîñòàâêå.

3.2 Îñíîâíûå îáÿçàòåëüñòâà

� Ïîòðåáèòåëü äîëæåí ñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû ïåðñîíàë, îòâåòñòâåííûé çà ìîíòàæ, ýêñïëóàòàöèþ,
óõîä è ïðîôèëàêòèêó, à òàêæå òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå, ïðî÷åë è ïîíÿë èíñòðóêöèþ ïî
ýêñïëóàòàöèè, è â äàëüíåéøåì ñîáëþäàë âñå ñîäåðæàùèåñÿ â íåé ïðåäïèñàíèÿ äëÿ:

− èñêëþ÷åíèÿ ðèñêà äëÿ çäîðîâüÿ è æèçíè îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà è îêðóæàþùèõ;

− îáåñïå÷åíèÿ ýêñïëóàòàöèîííîé áåçîïàñíîñòè ìóôòû;

è

− èñêëþ÷åíèÿ âûõîäà èç ñòðîÿ è çàãðÿçíåíèÿ îêðóæàþùåé ñðåäû âñëåäñòâèå íåïðàâèëüíîãî
îáñëóæèâàíèÿ.

� Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå, ìîíòàæå è äåìîíòàæå, ýêñïëóàòàöèè, òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè è
ïðîôèëàêòèêå íåîáõîäèìî ïðèäåðæèâàòüñÿ ñîîòâåòñòâóþùèõ ïðåäïèñàíèé äëÿ îáåñïå÷åíèÿ
áåçîïàñíîñòè â ðàáîòå è çàùèòû îêðóæàþùåé ñðåäû.

� Ê ýêñïëóàòàöèè, ïðîôèëàêòè÷åñêèì ðàáîòàì è çàïóñêó ìóôòû äîïóñêàåòñÿ òîëüêî èìåþùèé íà
òî ïðàâî, îáó÷åííûé è ïðîèíñòðóêòèðîâàííûé ïåðñîíàë.

� Ðàáîòà ïðîâîäèòñÿ ñ ñîáëþäåíèåì âñåõ ìåð ïðåäîñòîðîæíîñòè.

� Ðàáîòà íà ìóôòå äîïóñòèìà òîëüêî â íåðàáî÷åì åå ñîñòîÿíèè.
Íåîáõîäèìî ïðèíÿòü ìåðû ïðîòèâ íåïðåäíàìåðåííîãî âêëþ÷åíèÿ ìåõàíèçìà ïåðåäà÷è,
íàïðèìåð, îòêëþ÷èòü êëþ÷åâûå ïåðåêëþ÷àòåëè èëè âûíóòü ïðåäîõðàíèòåëè â áëîêå ïèòàíèÿ. Íà
ïóëüòå âêëþ÷åíèÿ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ùèò, ïðåäóïðåæäàþùèé î òîì, ÷òî ñ ìóôòîé âåäóòñÿ
ðàáîòû.
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� Ìóôòà äîëæíà áûòü çàùèùåíà ñîîòâåòñòâóþùèìè çàùèòíûìè ïðèñïîñîáëåíèÿìè îò
íå÷àÿííîãî ïðèêàñíîâåíèÿ. Óñòàíîâëåííûå çàùèòíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ íå äîëæíû
ïðåïÿòñòâîâàòü ðàáîòå ìóôòû.

� Íåîáõîäèìî íåìåäëåííî âûêëþ÷èòü ïðèâîäíîé àãðåãàò, åñëè âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè
îáíàðóæèâàþòñÿ èçìåíåíèÿ ìóôòû.

� Ïðè âñòðîéêå ìóôòû â äðóãèå ìàøèíû èëè óñòàíîâêè çàâîä-èçãîòîâèòåëü ýòèõ ìàøèí èëè
óñòàíîâîê îáÿçàí ïåðåíÿòü ñîäåðæàùèåñÿ â äàííîé èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè ïðåäïèñàíèÿ,
óêàçàíèÿ è îïèñàíèÿ â ñâîå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè.

� Çàïàñíûå ÷àñòè äîëæíû ïðèíöèïèàëüíî âûïèñûâàòüñÿ èç ôèðìû FLENDER.

3.3 Ïðåäóïðåæäàþùèå íàäïèñè è ñèìâîëû â äàííîé èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè

Ýòîò ñèìâîë óêàçûâàåò íà ìåðîïðèÿòèÿ òåõíèêè áåçîïàñíîñòè ïî
âçðûâîçàùèòå.

Ýòîò ñèìâîë óêàçûâàåò íà íåîáõîäèìîñòü íåïðåìåííîãî âûïîëíåíèÿ
ìåðîïðèÿòèé ïî áåçîïàñíîñòè äëÿ îõðàíû æèçíè è çäîðîâüÿ ïåðñîíàëà.

Ýòîò ñèìâîë óêàçûâàåò íà íåîáõîäèìîñòü íåïðåìåííîãî âûïîëíåíèÿ
ìåðîïðèÿòèé ïî áåçîïàñíîñòè âî èçáåæàíèå ïîâðåæäåíèé ìóôòû.

Óêàçàíèå: Ýòîò ñèìâîë îòìå÷àåò îáùèå óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè, îñîáåííî íåîáõîäèìûå
ïðè ðàáîòå.

4. Òðàíñïîðòèðîâêà è õðàíåíèå

4.1 Ïîñòàâêà

Ñîñòàâ ïîñòàâêè ïðåäñòàâëåí â òðàíñïîðòíûõ äîêóìåíòàõ. Ïðè ïîëó÷åíèè ãðóçà íåîáõîäèìî
ïðîâåðèòü íà ïîëíîòó ïîñòàâêè. Ïðè ïîâðåæäåíèÿõ ïðè òðàíñïîðòèðîâêå è/èëè îòñóòñòâèè
íåêîòîðûõ äåòàëåé íåîáõîäèìî òîò÷àñ æå ïðîèçâåñòè ïèñüìåííîå óâåäîìëåíèå.

Ïîñòàâêà ìóôòû-ZAPEX ïðîâîäèòñÿ óæå â ãîòîâîì äëÿ óñòàíîâêè ñîñòîÿíèè ïî îòäåëüíûì
äåòàëÿì èëè â óçëàõ (äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè), íî áåç çàïðàâêè ìàñëà èëè ñîîòâ. ãóñòîé ñìàçêè.

Óêàçàíèå: Ìóôòà â èñïîëíåíèè ñîãëàñíî äèðåêòèâå 94/9/EG ïðåäóñìàòðèâàåòñÿ ñî
çíàêîì-CE â ñîîòâåòñòâèè ñ óêàçàíèÿìè ïðèâåäåííûìè â ãëàâå 5.

4.2 Òðàíñïîðòèðîâêà

Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå èñïîëüçóéòå ïîäúåìíûå è ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûå
ìåõàíèçìû ñ äîñòàòî÷íîé ãðóçîïîäúåìíîñòüþ.

Óêàçàíèå: Òðàíñïîðòèðîâêà ìóôòû îñóùåñòâëÿåòñÿ òîëüêî ïðåäíàçíà÷åííûìè äëÿ ýòîãî
òðàíñïîðòíûìè ñðåäñòâàìè.

Óïàêîâêà ìóôòû ïðîâîäèòñÿ â çàâèñèìîñòè îò ìàðøðóòà òðàíñïîðòèðîâêè è ðàçìåðîâ ìóôòû.
Óïàêîâêà ñîîòâåòñòâóåò, åñëè òîëüêî ýòî íå ñïåöèàëüíî íå ñîãëàñîâàíî, Äèðåêòèâàì ïî óïàêîâêå
HPE.

Íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óêàçàííûå íà óïàêîâêå ãðàôè÷åñêèå ñèìâîëû. Ýòè ñèìâîëû èìåþò
ñëåäóþùåå çíà÷åíèå:

bild-transport

Âåðõ Îñòîðîæíî Ïðåäîõðàíÿòü Ïðåäîõðàíÿòü Öåíòð Ðó÷íîé êðþê Êðåïèòü
ñòåêëî îò âëàãè îò æàðû òÿæåñòè çàïðåùåí çäåñü

Âíèìàíèå!
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4.3 Õðàíåíèå ìóôòû

4.3.1 Õðàíåíèå ìóôòîâûõ ÷àñòåé

Åñëè ýòî íå ñïåöèàëüíî çàêàçàíî èíà÷å, ìóôòà ïîñòàâëÿåòñÿ â êîíñåðâèðîâàííîì âèäå è ìîæåò
ñêëàäèðîâàòüñÿ â ïîêðûòîì ñóõîì ïîìåùåíèè äî òðåõ ìåñÿöåâ. Åñëè òðåáóåòñÿ áîëåå
ïðîäîëæèòåëüíîå ñêëàäèðîâàíèå, òî â òàêîì ñëó÷àå òðåáóåòñÿ ñîîòâåòñòâóþùàÿ äîëãîñðî÷íàÿ
êîíñåðâàöèÿ (äëÿ ýòîãî òðåáóåòñÿ ñâÿçàòüñÿ â ôèðìîé FLENDER).

4.3.2 Õðàíåíèå óïëîíèòåëüíûõ êîëåö-DUO

4.3.2.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Ïðàâèëüíîå õðàíåíèå ñîõðàíÿåò äîëãîâå÷íîñòü óïëîíèòåëüíûõ êîëåö-DUO (12). Âñëåäñòâèå
íåáëàãîïðèÿòíûõ óñëîâèé ñêëàäèðîâàíèÿ è â ñëó÷àå íåïðàâèëüíîãî îáðàùåíèÿ, óïëîòíèòåëüíûå
êîëüöà-DUO (12) ïðåòåðïåâàþò îòðèöàòåëüíûå èçìåíåíèÿ ñâîèõ ôèçè÷åñêèõ ñâîéñòâ. Òàêèå
èçìåíåíèÿ ìîãóò, íàïðèìåð, âûçûâàòüñÿ âîçäåéñòâèåì îçîíà, ýêñòðåìàëüíûõ òåìïåðàòóð, ñâåòà,
âëàæíîñòè èëè ðàñòâîðÿþùèõ ñðåäñòâ.

Óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12) íåëüçÿ õðàíèòü â íàòÿíóòîì íà ÷àñòü
ìóôòû (1, 2) ñîñòîÿíèè.

4.3.2.2 Ñêëàäñêîå ïîìåùåíèå

Ñêëàäñêîå ïîìåùåíèå äîëæíî áûòü ñóõèì è áåñïûëüíûì. Óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12)
íåëüçÿ õðàíèòü ñîâìåñòíî ñ õèìèêàòàìè, ðàñòâîðÿþùèìè ñðåäñòâàìè, ãîðþ÷èìè âåùåñòâàìè,
êèñëîòàìè è ò.ä. Êðîìå òîãî, èõ ñëåäóåò çàùèùàòü îò ñâåòà, â îñîáåííîñòè, îò ïàïàäàíèÿ ïðÿìûõ
ñîëíå÷íûõ ëó÷åé è ñèëüíîãî èñêóñòâåííîãî ñâåòà, ñîäåðæàùåãî âûñîêóþ óëüòðàôèîëåòîâóþ
êîìïîíåíòó.

Â ñêëàäñêèõ ïîìåùåíèÿõ íå äîïóñêàåòñÿ íàõîæäåíèå êàêèõ-ëèáî
îçîíîïðîèçâîäÿùèõ óñòðîéñòâ, íàïðèìåð ôëþîðèñöåíòíûõ èñòî÷íèêîâ
ñâåòà, ïàðîðòóòíûõ ëàìï, ýëåêòðè÷åñêèõ óñòðîéñòâ âûñîêîãî íàïðÿæåíèÿ.
Âëàæíûå ñêëàäñêèå ïîìåùåíèÿ íå äîïóñêàþòñÿ. Íåîáõîäèìî ñëåäèòü çà
òåì, ÷òîáû íå âîçíèêëà êîíäåíñàöèÿ. Íàèëó÷øàÿ îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü
âîçäóõà - íèæå 65 %.

5. Òåõíè÷åñêîå îïèñàíèå

Åñëè äëÿ ìóôòû èçãîòàâëèâàëñÿ ðàçìåðíûé (ðàáî÷èé) ÷åðòåæ, òî
èìåþùèåñÿ íà íåì óêàçàíèÿ äîëæíû ñîáëþäàòüñÿ â êà÷åñòâå
ïåðâîî÷åðåäíûõ. Ýýêñïëóàòàòîðó óñòàíîâêè íåîáõîäèìî ïðåäîñòàâèòü â
ðàñïîðÿæåíèå ÷åðòåæ ñ ðàçìåðàìè.

5.1 Îáùåå îïèñàíèå

Ìóôòû-ZAPEX òèïîâ ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA, ZWNV, ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA è ZZSV
ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñîåäèíåíèÿ äâóõ âàëîâ. Ñîåäèíÿåìûå êîíöû âàëîâ íóæíî óñòàíàâëèâàòü â
îïîðàõ íåïîñðåäñòâåííî ïåðåä ìóôòîé è, ñîîòâåòñòâåííî, çà íåé.

Ìóôòû-ZAPEX ïðèìåíèìû êàê äëÿ ïðàâîãî, òàê è äëÿ ëåâîãî âðàùåíèÿ, à òàêæå äëÿ ðåâåðñèâíîãî
ðåæèìà ðàáîòû.

Ó òèïîâ ZWN, ZWNA, ZWNV, ZZS, ZZSA è ZZSV äëÿ ãåðìåòèçèðîâàíèÿ ìàñëîåìêîñòåé è ïîëîñòåé
çàïîëíåííûõ ãóñòîé ñìàçêîé èçâíå ñëóæàò óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12).

Ïðè íåäîïóñòèìî áîëüøèõ ìîìåíòàõ ïåðåãðóçêè ìîæåò ïðèâåñòè ê ðàçðûâó
ìóôòû è ïîâðåæäåíèþ ñîåäèíåííîé ìàøèíû.
Â òàêîì ñëó÷àå ìóôòà áóäåò èñòî÷íèêîì âîñïëàìåíåíèÿ.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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5.1.1 Òèïû ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA è ZWNV

1 12 11 10 5 8 96 2

ZWN

ZWNV

7

ZWNA

ZWD

ZWDA

8

5

10

31

32

34

2

1

12

11

33

9

6; 7

1 11 10 5 8 9 2

1 11 10 5 8 9 251

1 12 11 10 5 8 96 2
7

51

Ïåðåäà÷à êðóòÿùåãî ìîìåíòà îñóùåñòâëÿåòñÿ îò âàëà ïðè ïîìîùè ïðèçìàòè÷åêîé øïîíêè,
ïîñàäêè ãîðÿ÷åé çàïðåññîâêîé è ò.ï. íà ìóôòîâóþ ÷àñòü (1), çàòåì äàëüøå ÷åðåç çóá÷àòîå
çàöåïëåíèå - íà ïîâîäêîâîå êîëüöî (5), îòòóäà - ÷åðåç ñîåäèíåíèå êîíóñíûì (ïðèçîííûì) áîëòîì
(8, 9) êî âòîðîìó ïîâîäêîâîìó êîëüöó (5), ÷åðåç çóá÷àòîå çàöåïëåíèå - ê ìóôòîâîé ÷àñòè (2) è çàòåì
îïÿòü ïðè ïîìîùè ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè, ïîñàäêè ãîðÿ÷åé çàïðåññîâêîé è ò.ï. - íà âàë.

Ó ìóôò òèïîâ ZWNA è ZWDA àêñèàëüíûé çàçîð îãðàíè÷èâàåòñÿ äâóõ÷àñòè÷íûì óäåðæèâàþùèì
êîëüöîì (51).

Ìóôòû òèïîâ ZWD è ZWDA ïðåäóñìîòðåíû äëÿ ïðîòî÷íîé ñìàçêè è âñâÿçè ñ ýòèì, èñïîëíåíû áåç
óïëîòíèòåëüíûõ êîëåö-DUO (12).

Òèï ZWNV ÿâëÿåòñÿ âåðòèêàëüíûì èñïîëíåíèåì. Óïîð êðûøêè (10+31) è ïîâîäêîâîãî êîëüöà (5)
ïðîâîäèòñÿ ñ ïîìîùüþ îïîðíîé øàéáû (33) è ïðèæèìíîé äåòàëè (34) íà âàë.

B òèïàõ ZWN, ZWNA è ZWNV, ïî æåëàíèþ êëèåíòà, êðûøêà (10) ìîæåò
áûòü òàêæå èñïîëíåíà èç äâóõ ÷àñòåé, êàê äâóõ÷àñòè÷íàÿ êðûøêà (21).
Äâóõ÷àñòè÷íàÿ êðûøêà (21) ñ ïîìîùüþ âèíòîâ (18) êðåïèòñÿ íà
ïîâîäêîâîì êîëüöå (5).

Êðûøêà (31) ó òèïà ZWNV ìîæåò òàêæå èñïîëíÿòüñÿ èç íåñêîëüêèõ ÷àñòåé. 18 21
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5.1.2 Ìîíòàæíûå ñåðèè ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA è ZZSV

1 12 10 8 9 4 2

ZZS ZZSA

6
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31

32

7

ZZSD
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34

2ZZDA ZZSV

20

1
12
11

20

4
33

9

6; 7

1 10 8 9 4 211 5 20

1 10 8 9 4 211 5 20

1 12 10 8 9 4 26
7

11 5 20 52

52

Ïåðåäà÷à êðóòÿùåãî ìîìåíòà îñóùåñòâëÿåòñÿ îò âàëà ïðè ïîìîùè ïðèçìàòè÷åêîé øïîíêè,
ïîñàäêè ãîðÿ÷åé çàïðåññîâêîé è ò.ï. íà ìóôòîâóþ ÷àñòü (1), çàòåì äàëüøå ÷åðåç çóá÷àòîå
çàöåïëåíèå - íà ïîâîäêîâîå êîëüöî (5), îòòóäà - ÷åðåç ðåçüáîâîå ñîåäèíåíèå ïðèçîííûì áîëòîì
(8; 9), ïðîìåæóòî÷íóþ äåòàëü (4) è åùå îäíî ðåçüáîâîå ñîåäèíåíèå ïðèçîííûì áîëòîì (8; 9) êî
âòîðîìó ïîâîäêîâîìó êîëüöó (5), ÷åðåç çóá÷àòîå çàöåïëåíèå - ê ìóôòîâîé ÷àñòè (2) è çàòåì îïÿòü
ïðè ïîìîùè ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè, ïîñàäêè ãîðÿ÷åé çàïðåññîâêîé è ò.ï. - íà âàë.

Ó òèïîâ ZZSA è ZZDA àêñèàëüíûé çàçîð îãðàíè÷èâàåòñÿ äâóõ÷àñòè÷íûì óäåðæèâàþùèì êîëüöîì
(52).

Ìóôòû ìîíòàæíûõ ñåðèé ZZSD è ZZDA ïðåäóñìîòðåíû äëÿ ïðîòî÷íîé ñìàçêè è âñâÿçè ñ ýòèì
èñïîëíåíû áåç óïëîòíèòåëüíûõ êîëåö-DUO (12).

Ìîíòàæíàÿ ñåðèÿ ZZSV ÿâëÿåòñÿ âåðòèêàëüíûì èñïîëíåíèåì. Óïîð êðûøêè (10+31) è ïîâîäêîâîãî
êîëüöà (5) è ïðîìåæóòî÷íîé äåòàëè (4) ïðîâîäèòñÿ ñ ïîìîùüþ îïîðíîé øàéáû (33) è ïðèæèìíîé
äåòàëè (34) íà âàë.

B òèïàõ ZZS, ZZSA è ZZSV, ïî æåëàíèþ êëèåíòà, êðûøêà (10) ìîæåò áûòü
òàêæå èñïîëíåíà èç äâóõ ÷àñòåé, êàê äâóõ÷àñòè÷íàÿ êðûøêà (21).
Äâóõ÷àñòè÷íàÿ êðûøêà (21) ñ ïîìîùüþ âèíòîâ (18) êðåïèòñÿ íà
ïîâîäêîâîì êîëüöå (5).

Êðûøêà (31) ó òèïà ZZSV ìîæåò òàêæå èñïîëíÿòüñÿ èç íåñêîëüêèõ ÷àñòåé. 18 21
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5.2 Îáîçíà÷åíèå äåòàëåé ìóôòû äëÿ âçðûâîçàùèòíîãî èñïîëíåíèÿ-Åõ

Óêàçàíèå: Ìóôòû, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ, äîëæíû íà
ïîâîäêîâîì êîëüöå (5) èìåòü ñëåäóþùåå îáîçíà÷åíèå:

FLENDER AG   II 2GD c 120 °C (T4)

D 46393 Bocholt   I M2

Coupling ZAPEX <Ãîä ïðîèçâîäñòâà> −20 °C � Ta � 80 °C

Âòîðîå ïîâîäêîâîå êîëüöî (5) è ìóôòîâûå ÷àñòè (1/2) äîëæíû èìåòü øòàìï .

Îáîçíà÷åíèå èñïîëíÿåòñÿ îäíîé èëè äâóìÿ ñòðî÷êàìè.

Åñëè äîïîëíèòåëüíî ê çíàêó-CE âìåñòå ñ íîìåðîì çàäàíèÿ ôèðìû FLENDER áóäóò
ïðîøòàìïîâàíû áóêâû "UB”, òî òàêèì îáðàçîì ìóôòîâàÿ ÷àñòü ïîñòàâëÿëàñü óæå ïðîñâåðëåííîé
èëè åùå íåò.

Óêàçàíèå: ôèðìà FLENDER ïîñòàâëÿåò ïðîñâåðëåííûå è íå ïðîñâåðëåííûå ìóôòû ñî
çíàêîì "CE" òîëüêî â òîì ñëó÷àå, åñëè çàêàç÷èê ÷åòêî îòðàçèò â ïèñüìåííîé
ôîðìå â çàÿâëåíèè, ÷òî îí ïåðåíèìàåò íà ñåáÿ îòâåòñòâåííîñòü çà êîððåêòíîñòü
äîïîëíèòåëüíûõ äîðàáîòîê.

5.3 Óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè

Ìóôòà ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ýêñïëóàòàöèîííûõ óñëîâèé ñîãëàñíî äèðåêòèâàì 94/9/EG:

� Ãðóïïà ïðèáîðîâ II (èñïîëüçîâàíèå â îòêðûòûõ çåìåëüíûõ ðàçðàáîòêàõ) êàòåãîðèé 2 è 3 â çîíàõ
âçðûâîñïîñîáíûõ ñìåñåé ãàçà, ïûëè, òóìàíà è âîçäóõà, à òàêæå â çîíàõ, â êîòîðûõ ïûëü ìîæåò
îáðàçîâàòü âçðûâîîïàñíóþ àòìîñôåðó.

� Ãðóïïà ïðèáîðîâ I (èñïîëüçîâàíèå â øàõòàõ) êàòåãîðèè M2

Ïðè ýêñïëóàòàöèè â ïîäçåìíûõ øàõòàõ â âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ ìóôòû
ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêî â òàêèõ ïðèâîäíûõ äâèãàòåëÿõ, êîòîðûå ïðè
ïîÿâëåíèè âçðûâîâîîïàñíîé àòìîñôåðû ìîæíî áóäåò âûêëþ÷èòü.

6. Ìîíòàæ

Åñëè äëÿ ìóôòû èçãîòàâëèâàëñÿ ðàçìåðíûé (ðàáî÷èé) ÷åðòåæ, òî
èìåþùèåñÿ íà íåì óêàçàíèÿ äîëæíû ñîáëþäàòüñÿ â êà÷åñòâå
ïåðâîî÷åðåäíûõ. Ýýêñïëóàòàòîðó óñòàíîâêè íåîáõîäèìî ïðåäîñòàâèòü â
ðàñïîðÿæåíèå ÷åðòåæ ñ ðàçìåðàìè.

Èñïîëíåíèå òðåáóåìûõ äîïîëíèòåëüíûõ ðàáîò ñëåäóåò ïðîâîäèòü ñ îñîáîé òùàòåëüíîñòüþ è
òî÷íî ñ ñîáëþäåíèåì ñëåäóþùèõ ïðåäïèñàíèé!

Îòâåòñòâåííîñòü çà èñïîëíåíèå äîïîëíèòåëüíûõ ðàáîò íåñåò çàêàç÷èê.
Ôèðìà FLENDER íå ïåðåíèìàåò íà ñåáÿ ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà çà
íåïðàâèëüíî èëè îøèáî÷íî ïðîâåäåííûå äîïîëíèòåëüíûå ðàáîòû!

6.1 Óêàçàíèÿ ïî ñâåðëåíèþ îòâåðñòèé, êàíàâêà ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè, àêñèàëüíàÿ ôèêñàöèÿ,
óñòàíîâî÷íûå âèíòû, áàëàíñèðîâêà

Äëÿ ãèäðàâëè÷åñêîé çàïðåññîâêè ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) îíè ïîñòàâëÿþòñÿ, ïî çàêàçó, ñ óæå
ãîòîâûìè ñâåðëåíèÿìè.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.1.1 ×èñòîâîå ñâåðëåíèå â ñëó÷àå ñîåäèíåíèÿ ïðè ïîìîùè ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè

Ïðîâåñòè äåêîíñåðâàöèþ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2).

Ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ ïî îáðàùåíèþ ñ
ðàñòâîðèòåëÿìè.

Äëÿ èñïîëíåíèÿ ÷èñòîâûõ ñâåðëåíèé íåîáõîäèìî ÷àñòè ìóôòû (1; 2) óêðåïèòü ñîãëàñíî
ñëåäóþùèõ èçîáðàæåíèé.

Íè â êîåì ñëó÷àå íå çàæèìàòü íà óïëîòíèòåëüíîé ïîâåðõíîñòè.

Òùàòåëüíî âûðîâíÿòü ìóôòîâûå ÷àñòè. Äîïóñòèìûå îòêëîíåíèÿ îò âðàùåíèÿ áåç ðàäèàëüíîãî è
òîðöåâîãî áèåíèÿ, à òàêæå äîïóñêè öèëèíäðîâîé ôîðìû íåîáõîäèìî áðàòü èç ñòàíäàðòîâ
DIN ISO 286.

Ìàêñèìàëüíûå äîïóñòèìûå äèàìåòðû ñâåðëåíèé (ñìîòðè ãëàâó 1, ïóíêò
1.5) ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñîåäèíåíèÿ ïðè ïîìîùè ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè
áåç íàòÿæêè ïî íîðìå DIN 6885/1 è èõ çíà÷åíèÿ íè â êîåì ñëó÷àå íå äîëæíû
áûòü ïðåâûøåíû.
Â ñëó÷àå ñîåäèíåíèÿ ïðè ïîìîùè ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè ïàç âûïîëíåí íå
â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìîé DIN 6885/1, òî íóæíî îáðàòèòüñÿ ñ çàïðîñîì ê
ôèðìå FLENDER.
Ïîëíîñòüþ ãîâîå îáðàáîòàííîå ñâåðäåíèå íåîáõîäèìî âñåãäà ïðîâåðÿòü
íà åãî 100 % - íîñòü ñîîòâåòñòâóþùèì èçìåðèòåëüíûì èíñòðóìåíòîì.

Åñëè âìåñòî ïðåäóñìîòðåííûõ ñîåäèíåíèé ïðè ïîìîùè ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè äîëæíû
èñïîëüçîâàòüñÿ ñîåäèíåíèÿ �âàë/ñòóïèöà" (êàê íàïðèìåð, ïðîôèëü øëèöåâîãî îòâåðñòèÿ,
êîíóñíûå èëè ñòóïåí÷àòûå îòâåðñòèÿ, ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè ñ íàòÿæêîé è ò.ä.), òî íóæíî
îáðàòèòüñÿ ñ çàïðîñîì ê ôèðìå FLENDER.

IT 6 A

IT 6
3.2

A

D

Óïëîòíèòåëüíàÿ ïîâåðõíîñòü Çàæèìíûé ïàòðîí

Â ñëó÷àå ñîåäèíåíèÿ ïðè ïîìîùè ïðèõìàòè÷åñêîé øïîíêè äëÿ îòâåðñòèÿ è äëÿ âàëà
ðåêîìåíäóþòñÿ ñëåäóþùèå çíà÷åíèÿ:

Äèàïàçîí äîïóñòèìûõ îòêëîíåíèé êîíöîâ âàëà h6 k6 m6 n6 p6 s6

Äèàïàçîí äîïóñòèìûõ îòêëîíåíèé îòâåðñòèé P7 M7 K7 J7 H7 F7

Òàáëèöà 6.1.1: Ïàðû äîïóñêîâ

Íàñòîÿòåëüíî òðåáóåòñÿ ñîáëþäåíèå îïðåäåëåíèé ïîñàäêè. Ïðè
íåñîáëþäåíèè óñòàíîâëåííîãî ñîîòâåòñòâèÿ âàëîâ è ñòóïèö íåëüçÿ
èñêëþ÷èòü îïàñíîñòü ðàçðóøåíèÿ â îáëàñòè ñîåäèíåíèÿ âàëà ñî ñòóïèöåé.

Åñëè ðàçìåðû äîïóñêîâ âàëà îòêëîíÿþòñÿ îò äîïóñêîâ óêàçàííûõ â
òàáëèöå 6.1.1, òî â òàêîì ñëó÷àå ñëåäóåò îáðàòèòüñÿ ê ôèðìå FLENDER.

Íåñîáëþäåíèå ýòèõ óêàçàíèé ìîæåò ïðèâåñòè ê ðàçðûâó ìóôòû.
Çà ñ÷åò ðàçëåòàþùèõñÿ îñêîëêîâ èìååòñÿ îïàñíîñòü äëÿ æèçíè!
Â òàêîì ñëó÷àå ìóôòà áóäåò èñòî÷íèêîì âîñïëàìåíåíèÿ.

6.1.2 Êàíàâêà ïîä ïðèçìàòè÷åñêóþ øïîíêó

Â ñëó÷àå ñîåäèíåíèÿ ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè ïî íîðìå DIN 6885/1 è îäíîãî ïàçà ðåêîìåíäóåòñÿ
äèàïàçîí äîïóñòèìûõ îòêëîíåíèé øèðèíû ïàçà ñòóïèöû ïî íîðìå ISO P9.

Â ñëó÷àå ñîåäèíåíèÿ ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè ïî íîðìå DIN 6885/1 è äâóõ ïàçîâ ðåêîìåíäóåòñÿ
äèàïàçîí äîïóñòèìûõ îòêëîíåíèé øèðèíû ïàçà ñòóïèöû ïî íîðìå ISO JS9.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.1.3 Àêñèàëüíàÿ ôèêñàöèÿ ñîåäèíåíèÿ ïðè ïîìîùè ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè

Äëÿ àêñèàëüíîé ôèêñàöèè ÷àñòåé ìóôòû íóæíî ïðåäóñìîòðåòü îäèí óñòàíîâî÷íûé âèíò èëè îäèí
êîíöåâîé äèñê. Ïðè èñïîëüçîâàíèè êîíöåâûõ äèñêîâ äëÿ ââîðà÷èâàíèÿ â ìóôòîâûå ÷àñòè íóæíî
îáðàòèòüñÿ ñ çàïðîñîì ê ôèðìå FLENDER.

Â ñëó÷àå, åñëè íàñàæåííàÿ íà ìóôòó ìóôòîâàÿ ÷àñòü íå áóäåò ïðèëåãàòü ê áóðòèêó, ìû
ðåêîìåíäóåì èñïîëüçîâàòü ðàñïîðíûå êîëüöà.

6.1.4 Óñòàíîâî÷íûå âèíòû â ñëó÷àå ñîåäèíåíèÿ ïðè ïîìîùè ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè

Â êà÷åñòâå óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü êîëüöåâîé ýëåìåíò ñ çóáüÿìè â
ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìîé DIN 916.

Îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå ïðàâèëà!

Äëèíó óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ íóæíî âûáèðàòü òàê, ÷òîáû îíè çàïîëíÿëè
ðåçüáîâîå îòâåðñòèå, íî íå âûõîäèëè çà ïðåäåëû ñòóïèöû(Lìèí. = d1).

Óñòàíîâî÷íûå âèíòû íåîáõîäèìî ðàñïîëîæèòü íà ïðèçìàòè÷åñêîé
øïîíêå. Ïðîâåðèòü äëèíó ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè.

Ðåçüáîâûå îòâåðñòèÿ íóæíî ðàñïîëàãàòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ðèñóíêîì; ïðè ýòîì ó ìóôòîâûõ ÷àñòåé
(1/2) îáðàòèòü âíèìàíèå íà èñïîëíåíèå A èëè B.
Ó ðàçìåðà 112 óñòàíîâî÷íûé âèíò ñëåäóåò ïðèíöèïèàëüíî óñòàíàâëèâàòü â íåçàøëèôîâàííóþ
ñòîðîíó ñòóïèöû.

D

d 1

e 2Èñïîëíåíèå Ae 1

d 1

D

Èñïîëíåíèå B
Óïëîòíèòåëüíàÿ

ïîâåðõíîñòü

íà÷èíàÿ ñ ðàçìåðà
545 òîëüêî e2

(óäëèíåííûé âûñòóï)

Ñâåðëåíèå D d 1
Ìîìåíò

çàòÿæêè TA

Ðàçìåð
êëþ÷à

e 1 e 2

Ðàçìåð Âíóòðåííèé
øåñòèãðàííèê.

ìì ìì Íì ìì ìì ìì

112 10 ... 17
> 17 ... 45

M  5
M  6

3
4

2.5
3 15 −

128
10 ... 17

> 17 ... 30
> 30 ... 55

M  5
M  6
M  8

3
4
8

2.5
3
4

14 20

146

10 ... 17
> 17 ... 30
> 30 ... 38
> 38 ... 65

M  5
M  6
M  8
M10

3
4
8

15

2.5
3
4
5

16 26

175

10 ... 17
> 17 ... 22
> 22 ... 30
> 30 ... 80

M  5
M  6
M  8
M10

3
4
8

15

2.5
3
4
5

20 26

198

10 ... 17
> 17 ... 22
> 22 ... 30
> 30 ... 44
> 44 ... 95

M  5
M  6
M  8
M10
M12

3
4
8

15
25

2.5
3
4
5
6

22 36

230

10 ... 17
> 17 ... 22
> 22 ... 30
> 30 ... 38
> 38 ... 58
> 58 ... 110

M  5
M  6
M  8
M10
M12
M16

3
4
8

15
25
70

2.5
3
4
5
6
8

25 38

Âíèìàíèå!
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Ðàçìåð

e 2e 1
Ðàçìåð
êëþ÷à

Ìîìåíò
çàòÿæêè TA

d 1Ñâåðëåíèå D

Ðàçìåð Âíóòðåííèé
øåñòèãðàííèê.

Ðàçìåð

ììììììÍììììì

255

10 ... 17
> 17 ... 22
> 22 ... 30
> 30 ... 38
> 38 ... 50
> 50 ... 110
> 110 ... 125

M  5
M  6
M  8
M10
M12
M16
M20

3
4
8

15
25
70

130

2.5
3
4
5
6
8

10

30 45

290 > 70 ... 75
> 75 ... 145

M16
M20

70
130

8
10 30 48

315 80 ... 160 M20 130 10 40 55

342 90 ... 170
> 170 ... 180

M20
M24

130
230

10
12 40 60

375 100 ... 110
> 110 ... 200

M20
M24

130
230

10
12 35 70

415 120 ... 220 M24 230 12 40 90

465 140 ... 250 M24 230 12 40 110

505 160 ... 275 M24 230 12 45 130

545 180 ... 300 M24 230 12 80

585 210 ... 330 M24 230 12 90

640 230 ... 360 M24 230 12 100

690 250 ... 390 M24 230 12 120

730 275 ... 415 M24 230 12 140

780 300 ... 450 M24 230 12 140

852 325 ... 490 M24 230 12 150

910 350 ... 520 M24 230 12 180

1020 375 ... 550 M24 230 12 180

1080 400 ... 600 M24 230 12 190

1150 425 ... 650 M24 230 12 200

1160 450 ... 690 M24 230 12 220

1240 475 ... 730 M24 230 12 215

1310 500 ... 780 M24 230 12 230

1380 525 ... 810 M24 230 12 250

1440 550 ... 860 M24 230 12 270

1540 575 ... 910 M24 230 12 250

Òàáëèöà 6.1.4: Ðàñïîëîæåíèå óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ, ìîìåíòû çàòÿæêè è ðàçìåðû êëþ÷åé
óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ
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6.1.5 Áàëàíñèðîâêà

Ìóôòû (1/2) ñ ïðåäâàðèòåëüíûìè ñâåðëåíèÿìè ïîñòàâëÿþòñÿ â íåñáàëàíñèðîâàííîì ñîñòîÿíèè.
Äëÿ ýòèõ ÷àñòåé ðåêîìåíäóåòñÿ, â çàâèñèìîñòè îò ñîîòâåòñòâóþùåãî ñëó÷àÿ ïðèìåíåíèÿ, ïîñëå
îêîí÷àòåëüíîãî ñâåðëåíèÿ ïðîâåñòè áàëàíñèðîâêó (ñì. ê ýòîìó íîðìó DIN ISO 1940, DIN 740/2).

Êàê ïðàâèëî, óðàâíîâåøèâàíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ ïóòåì ñíÿòèÿ ìàòåðèàëà çà ñ÷åò ñâåðëåíèÿ.

Ïðè áàëàíñèðîâêå ïî ïàçàì íóæíî îáðàòèòüñÿ ñ çàïðîñîì ê ôèðìå FLENDER.

Ìóôòû ñ ãîòîâûìè ÷èñòîâûìè ñâåðëåíèÿìè áàëàíñèðóþòñÿ òîëüêî ïî ñïåöèàëüíîìó çàïðîñó
Çàêàç÷èêà.

Êîìïåíñàöèîííîå ñâåðëåíèå

Ðàñïîëîæåíèå êîìïåíñàöèîííûõ ñâåðëåíèé ïðè áàëàíñèðîâêå ïî äâóì ïëîñêîñòÿì

Ìóôòîâóþ ÷àñòü 1/2

6.2 Îáùèå óêàçàíèÿ ïî ìîíòàæó

Ïðè ìîíòàæå îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè, îïèñàííûå â ãëàâå 3.

Ìîíòàæ äîëæåí ïðîâîäèòüñÿ ñ ìàêñèìàëüíîé îñòîðîæíîñòüþ ñïåöèàëèñòàìè.

Óæå ïðè ïëàíèðîâàíèè äàëüíåéøèõ ðàáîò íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü äîñòàòî÷íî ìåñòà äëÿ
ìîíòàæà è äëÿ äàëüíåéøèõ ðàáîò ïî óõîäó è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ.

Ïåðåä íà÷àëîì ìîíòàæà äîëæíû áûòü ïðèãîòîâëåíû íåîáõîäèìûå ïîäúåìíûå è
ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûå ìåõàíèçìû ñ äîñòàòî÷íîé ãðóçîïîäúåìíîñòüþ.

Åñëè äëÿ ìóôòû èçãîòàâëèâàëñÿ ðàçìåðíûé (ðàáî÷èé) ÷åðòåæ, òî
èìåþùèåñÿ íà íåì óêàçàíèÿ äîëæíû ñîáëþäàòüñÿ â êà÷åñòâå
ïåðâîî÷åðåäíûõ. Ýýêñïëóàòàòîðó óñòàíîâêè íåîáõîäèìî ïðåäîñòàâèòü â
ðàñïîðÿæåíèå ÷åðòåæ ñ ðàçìåðàìè.

Åñëè â âçðûâîîïàñíîé çîíå áóäóò èñïîëüçîâàòüñÿ ëàêèðîâàííûå ìóôòû,
òî â òàêîì ñëó÷àå ñëåäóåò îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàòü òðåáîâàíèÿ,
ïðåäúÿâëÿåìûå ê òîêîïðîâîäíîñòè ëàêîâîé îêðàñêè, à òàêæå îãðàíè÷åíèþ
òîëùèíû ñëîÿ íàíåñåííîé îêðàñêè ñîãëàñíî íîðì EN 13463-1. Ïðè ñëîå
îêðàñêè ìåíåå 200 �ì íå îæèäàåòñÿ ýëåêòðîñòàòè÷åñêîé çàðÿäêè.

Ìàøèíû ñîåäèíåííûå ìóôòîé äîëæíû çàçåìëÿòüñÿ îòâåòâëÿþùèì
ñîïðîòèâëåíèåì ïî îòíîøåíèþ ê çåìëå ìåíüøå ÷åì 106 Ω.

6.3 Íàñàæèâàíèå ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) â ñëó÷àå ñîåäèíåíèÿ âàë-ñòóïèöà ïðè ïîìîùè
ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè

Ïåðåä íà÷àëîì ìîíòàæà íåîáõîäèìî òùàòåëüíî ïî÷èñòèòü âñå ÷àñòè è êîíöû âàëà.

Íè â êîåì ñëó÷àå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12) íå äîëæíû ïîïàäàòü â
êîíòàêò ñ ðàñòâîðèòåëÿìè è ìîþùèìè ñðåäñòâàìè.

Ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ ïî îáðàùåíèþ ñ
ðàñòâîðèòåëÿìè è ìîþùèìè ñðåäñòâàìè.

Õîðîøî ñìàçàòü ãóñòîé ñìàçêîé çàäíþþ ñòîðîíó èëè ñîîòâ. áîêîâûå ñòîðîíû óïëîòíèòåëüíîãî
êîëüöà-DUO (12) è ïàç â êðûøêå (10; 21; 31) è âñòàâèòü â êðûøêó (10; 21; 31) â ñîîòâåòñòâèè ñ
ðèñóíêîì.

Â êîëüöåîáðàçíîå ïîëîå ïðîñòðàíñòâî ìåæäó óïëîòíèòåëüíûìè ãóáêàìè ââåñòè æèðîâóþ
ïîäóøêó.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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Ó àêñèàëüíî ðàñ÷ëåíåííûõ êðûøåê (21) ñòûê ìåæäó îáîèìè ïîëîâèíêàìè êðûøêè íåîáõîäèìî
äâóñòîðîííå òùàòåëüíî ñìàçàòü óïëîòíèòåëüíîé ìàññîé è ñîñòàâèòü âìåñòå. Ïðè ýòîì ñëåäóåò
îáðàòèòü âíèìàíèå íà ïåðåêðûòèå ïðîõîäíûõ ñâåðëåííûõ îòâåðñòèé è íà îáîçíà÷åíèå.

çäåñü óïëîòíèòåëüíàÿ
    ìàññà

21

Æèðîâàÿ
ïîäóøêà

Æèðîâàÿ
ïîäóøêà

Îáîçíà÷åíèå

21

Çàäíÿÿ
ñòîðîíà

Æèðîâàÿ
ïîäóøêà

12 1012 10

íà÷èíàÿ ñ ðàçìåðà
1020 ñî ñòóïèöàìè

äèàìåòðîì 800
óïëîòíèòåëüíûå

êîëüöà-DUO èìåþò
÷åòûðåõóãîëüíîå

ñå÷åíèå

12

Çàäíÿÿ ñòîðîíà

Ñòîðîíà

Ïðîâåðèòü ïîòðåáíîñòü â ìåñòå äëÿ óñòàíîâêè áîëòîâ (11; 18; 32), ïî íåîáõîäèìîñòè âñòàâèòü
áîëòû (11; 18; 32) â êðûøêó (10; 21; 31).

Êðûøêó (10; 21; 31) ñ íàñàæåííûì óïëîòíèòåëüíûì êîëüöîì-DUO (12) ñëåäóåò óëîæèòü íà âàë òàê,
÷òîáû óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî-DUO (12) íå áûëî ïîâðåæäåíî íàñàæèâàåìûìè ìóôòîâûìè
÷àñòÿìè (1/2).

Ñîáëþäàòü ìîíòàæíîå ïîëîæåíèå.

Âûâèíòèòü óñòàíîâî÷íûå âèíòû èç ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2).
Íà ïðèâîäíîé è âûõîäíîé ñòîðîíå ïðåäîõðàíèòü óïëîòíèòåëüíûå
êîëüöà-DUO (12) îò ïîâðåæäåíèé íàãðåâà áîëåå ÷åì íà + 80 °C.

Ìóôòîâûå ÷àñòè (1/2) ñ êîíè÷åñêèì ñâåðëåíèåì è ñîåäèíåíèå
ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè íàñàæèâàþòñÿ â õîëîäíîì ñîñòîÿíèè.

Ðàçîãðåâ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) ñ öèëèíäðè÷åñêèìè ñâåðëåíèÿìè (ìàêñ. äî òåìïåðàòóðû + 80 °C)
îáëåã÷àåò, ïðè íåîáõîäèìîñòè, íàòÿã. Ðàçîãðåâ ìîæíî ïðîâîäèòü èíäóêöèîííî, â ïå÷è èëè æå ïðè
ïîìîùè ãîðåëêè. Ïðè ðàçîãðåâå ãîðåëêîé, ðàçîãðåâ ñëåäóåò ïðîâîäèòü â ïðîäîëüíîì íàïðàâëåíèè
ñòóïèöû íàä ïàçîì.

Ðàçîãðåòûå ìóôòîâûå ÷àñòè ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé èñòî÷íèê
âîñïëàìåíåíèÿ, ïîýòîìó ñëåäóåò îáðàòèòü âíèìàíèå íà òî, ÷òîáû îíè
íàõîäèëèñü âíå âçðûâîîïàñíîé çîíû.

Ïåðåä çàæèãàíèåì ïðåäóñìîòðèòå çàùèòó îò ãîðÿ÷èõ äåòàëåé!

Ìóôòîâûå ÷àñòè (1/2) íàòÿãèâàòü òîëüêî ïðè ïîìîùè ïîäõîäÿùèõ
âñïîìîãàòåëüíûõ ñðåäñòâ äëÿ òîãî, ÷òîáû èçáåæàòü ïîâðåæäåíèé îïîðû
âàëà, ñâÿçàííûõ ñ âîçíèêíîâåíèåì àêñèàëüíûõ ñòûêîâî÷íûõ óñèëèé.
Îáåñïå÷èòü èñïîëüçîâàíèå ïðèãîäíûõ ïîäúåìíûõ ìåõàíèçìîâ.
Ïðè ýòîì áûòü îñòîðîæíûì è îáðàòèòü âíèìàíèå íà òî, ÷òîáû íå ïîâðåäèòü
ñâåðëåíèÿ è óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè äëÿ óïëîòíèòåëüíîãî
êîëüöà-DUO ïîäúåìíûìè ìåõàíèçìàìè è ò.ï.

Óêàçàíèå: Ìóôòîâûå ÷àñòè ñ êîíè÷åñêèì îòâåðñòèåì (1/2) íóæíî çàôèêñèðîâàòü ïðè
ïîìîùè êîíöåâûõ äèñêîâ. Äëÿ ýòîãî íóæíî ñìàçàòü òîðöåâóþ ñòîðîíó ñòóïèöû ó
êîíöà âàëà ïðè ïîìîùè óïëîòíèòåëüíîé ìàññû è íàâèíòèòü êîíöåâîé äèñê.

Ó ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) ñ ïàçîì è óñòàíîâî÷íûì âèíòîì, ïîñëå îõëàæäåíèÿ äî êîìíàòíîé
òåìïåðàòóðû, ñëåäóåò çàïîëíèòü ñâåðëåíîå îòâåðñòèå äëÿ óñòàíîâî÷íîãî âèíòà 2/3 óïëîòíèòåëåì
äëÿ òîãî, ÷òîáû ïðåäóïðåäèòü âûñòóï ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà ÷åðåç êàíàâêó ïîä ïðèçìàòè÷åñêóþ
øïîíêó. Âêðóòèòü óñòàíîâî÷íûé âèíò (ïîëîæåíèå óñòàíîâî÷íîãî âèíòà äîëæíî íàõîäèòüñÿ íàä
ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêîé).

Çàòÿæêó óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ ñëåäóåò èñïîëíÿòü ìîìåíòîì çàòÿæêè
ñîãëàñíî ïóíêòó 6.1.4.

Íåñîáëþäåíèå ýòèõ óêàçàíèé ìîæåò ïðèâåñòè ê ðàçðûâó ìóôòû.
Çà ñ÷åò ðàçëåòàþùèõñÿ îñêîëêîâ èìååòñÿ îïàñíîñòü äëÿ æèçíè!
Â òàêîì ñëó÷àå ìóôòà áóäåò èñòî÷íèêîì âîñïëàìåíåíèÿ.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.4 Íàñàæèâàíèå ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) â ñëó÷àå öèëèíäðè÷åñêîé èëè êîíóñíîé çàïðåññîâêè,
ïðåäíàçíà÷åííîé äëÿ ãèäðàâëè÷åñêîé ãîðÿ÷åé çàïðåññîâêè

Îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ïðèâåäåííûå â ÷åðòåæàõ ñ ðàçìåðàìè.

Ïåðåä íà÷àëîì ìîíòàæà íåîáõîäèìî èç ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) âûêðóòèòü çàãëóøêè (22) è
îñíîâàòåëüíî ïî÷èñòèòü è ïðîñóøèòü âñå ÷àñòè è êîíöû âàëà. Òàêæå ìàñëÿíûå êàíàëû è ïàçû
öèðêóëÿöèè ìàñëà äîëæíû áûòü àáñîëþòíî ÷èñòûìè.

Íè â êîåì ñëó÷àå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12) íå äîëæíû ïîïàäàòü â
êîíòàêò ñ ðàñòâîðèòåëÿìè è ìîþùèìè ñðåäñòâàìè.

Ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ ïî îáðàùåíèþ ñ
ðàñòâîðèòåëÿìè è ìîþùèìè ñðåäñòâàìè.

Íè â êîåì ñëó÷àå íå ñìàçûâàòü ñòûêîâûå ïëîñêîñòè êîíñèñòåíòíîé
ñìàçêîé ñ ñîäåðæàíèåì ñóëüôèòà ìîëèáäåíà (Ìîëèêîò èëè åìó ïîäîáíûå).

Õîðîøî ñìàçàòü ãóñòîé ñìàçêîé çàäíþþ ñòîðîíó èëè ñîîòâ. áîêîâûå ñòîðîíû óïëîòíèòåëüíîãî
êîëüöà-DUO (12) è ïàç â êðûøêå (10; 21; 31) è âñòàâèòü â êðûøêó (10; 21; 31) â ñîîòâåòñòâèè ñ
ðèñóíêîì.

Â êîëüöåîáðàçíîå ïîëîå ïðîñòðàíñòâî ìåæäó óïëîòíèòåëüíûìè ãóáêàìè ââåñòè æèðîâóþ
ïîäóøêó.

Ó àêñèàëüíî ðàñ÷ëåíåííûõ êðûøåê (21) ñòûê ìåæäó îáîèìè ïîëîâèíêàìè êðûøêè íåîáõîäèìî
äâóñòîðîííå òùàòåëüíî ñìàçàòü óïëîòíèòåëüíîé ìàññîé è ñîñòàâèòü âìåñòå. Ïðè ýòîì ñëåäóåò
îáðàòèòü âíèìàíèå íà ïåðåêðûòèå ïðîõîäíûõ ñâåðëåííûõ îòâåðñòèé è íà îáîçíà÷åíèå.

çäåñü óïëîòíèòåëüíàÿ
    ìàññà

21

Æèðîâàÿ
ïîäóøêà

Æèðîâàÿ
ïîäóøêà

Îáîçíà÷åíèå

21

Çàäíÿÿ
ñòîðîíà

Æèðîâàÿ
ïîäóøêà

12 1012 10

íà÷èíàÿ ñ ðàçìåðà
1020 ñî ñòóïèöàìè

äèàìåòðîì 800
óïëîòíèòåëüíûå

êîëüöà-DUO èìåþò
÷åòûðåõóãîëüíîå

ñå÷åíèå

12

Çàäíÿÿ ñòîðîíà

Ñòîðîíà

Ïðîâåðèòü ïîòðåáíîñòü â ìåñòå äëÿ óñòàíîâêè áîëòîâ (11; 18; 32), ïî íåîáõîäèìîñòè âñòàâèòü
áîëòû (11; 18; 32) â êðûøêó (10; 21; 31).

Êðûøêó (10; 21; 31) ñ íàñàæåííûì óïëîòíèòåëüíûì êîëüöîì-DUO (12) ñëåäóåò óëîæèòü íà âàë òàê,
÷òîáû óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî-DUO (12) íå áûëî ïîâðåæäåíî íàñàæèâàåìûìè ìóôòîâûìè
÷àñòÿìè (1/2).

Ñîáëþäàòü ìîíòàæíîå ïîëîæåíèå.

Íà ïðèâîäíîé è âûõîäíîé ñòîðîíå ïðåäîõðàíèòü óïëîòíèòåëüíûå
êîëüöà-DUO (12) îò ïîâðåæäåíèé íàãðåâà áîëåå ÷åì íà + 80 °C.
(Óñòàíîâèòü òåïëîçàùèòíûå ùèòû îò òåïëîèçëó÷åíèÿ).

Ìóôòîâûå ÷àñòè (1/2) íàñàæèâàþòñÿ â ðàçîãðåòîì ñîñòîÿíèè è ñîãëàñíî ðàçìåðà óñàäêè äîëæíû
íàãðåâàòüñÿ äî òåìïåðàòóðû, óêàçàííîé â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè.

Ðàçîãðåâ ìîæíî ïðîâîäèòü èíäóêöèîííî, â ïå÷è èëè æå ïðè ïîìîùè ãîðåëêè.

Ðàçîãðåòûå ìóôòîâûå ÷àñòè ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé èñòî÷íèê
âîñïëàìåíåíèÿ, ïîýòîìó ñëåäóåò îáðàòèòü âíèìàíèå íà òî, ÷òîáû îíè
íàõîäèëèñü âíå âçðûâîîïàñíîé çîíû.

Ïåðåä çàæèãàíèåì ïðåäóñìîòðèòå çàùèòó îò ãîðÿ÷èõ äåòàëåé!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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Ïåðåä íàñàäêîé íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü ðàçìåð ñâåðëåíèÿ íàãðåòûõ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2)
íàïðèìåð, ñ øòèõìàñîì.

Íàãðåòûå ìóôòîâûå ÷àñòè (1/2) ñëåäóåò íàñàæèâàòü òîëüêî ïðè ïîìîùè
ïîäõîäÿùèõ óñòðîéñòâ äëÿ òîãî, ÷òîáû èçáåæàòü ïîâðåæäåíèé îïîðû âàëà
çà ñ÷åò ðåàêòèâíûõ àêñèàëüíûõ óñèëèé.
Îáåñïå÷èòü èñïîëüçîâàíèå ïðèãîäíûõ ïîäúåìíûõ ìåõàíèçìîâ.
Ïðîñëåäèòü çà òåì, ÷òîáû îòâåðñòèå è óïëîòíèòåëüíàÿ ïîâåðõíîñòü äëÿ
óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà-DUO (12) íå áûëè ïîâðåæäåíû ïîäúåìíûìè
óñòðîéñòâàìè èëè ò.ï.

Ìóôòîâûå ÷àñòè (1; 2) ñëåäóåò áþûñòðî íàñàæèâàòü íà âàë è íàòàñêèâàòü èõ äî òåõ ïîð, ïîêà íå
áóäóò äîñòèãíóòû ðàçìåðû è ðàññòîÿíèÿ, óêàçàííûå â ÷åðòåæàõ ñ ðàçìåðàìè.

Óêàçàíèå: Äî ïîëíîãî îõëàæäåíèÿ è ïðî÷íîñòè ïîñàäêè ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) íåîáõîäèìî
ýòè ÷àñòè íà âàëó äåðæàòü ñîîòâåòñòâóþùèìè îïîðíûìè ïðèñïîñîáëåíèÿìè.

Ïîñëå òîãî, êàê ìóôòîâûå ÷àñòè (1/2) îñòûíóò äî òåìïåðàòóðû îêðóæàþùåé ñðåäû, ñëåäóåò
ïðèñòóïàòü ê çàïîëíåíèþ ìàñëÿíûõ êàíàëîâ ÷èñòûì îòæèìíûì ìàñëîì êàê, íàïðèìåð, ISO VG 150
è çàòåì ñíîâà çàêðóòèòü çàãëóøêàìè (22) (çàùèòà îò êîððîçèè).

Íåñîáëþäåíèå ýòèõ óêàçàíèé ìîæåò ïðèâåñòè ê ðàçðûâó ìóôòû.
Çà ñ÷åò ðàçëåòàþùèõñÿ îñêîëêîâ èìååòñÿ îïàñíîñòü äëÿ æèçíè!
Â òàêîì ñëó÷àå ìóôòà áóäåò èñòî÷íèêîì âîñïëàìåíåíèÿ.

6.5 Ìîíòàæ ìóôòû

Ñìàçàòü ìàñëîì çóá÷àòîå çàöåïëåíèå ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) è ïîâîäêîâûõ êîëåö (5) è ñòóïèöó
ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) ïî äèàìåòðó (óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè).

Ó òèïîâ ZWNV è ZZSV ïðèæèìíóþ äåòàëü (34) ñëåäóåò âêðóòèòü â íèæíèé ìàøèííûé âàë.

Íàñàäèòü ïîâîäêîâûå êîëüöà (5) íà çóá÷àòîå çàöåïëåíèå ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) è äåðæàòü èëè
ñîîòâ. ïîäïèðåòü â ýòîì ïîëîæåíèè.

Ó òèïîâ ZWNA, ZWDA, ZZSA è ZZDA îãðàíè÷èòåëü àêñèàëüíîãî çàçîðà (51/52) âëîæèòü â êîëüöåâóþ
âûòî÷êó ìóôòîâîé ÷àñòè (1/2) è ïîâîäêîâîå êîëüöî (5) íàñàäèòü íà îãðàíè÷èòåëü àêñèàëüíîãî
çàçîðà (51/52).

Ó òèïîâ ZWNV è ZZSV îïîðíóþ øàéáó (33) ïîñòàâèòü íà ïðèæèìíóþ äåòàëü (34) è âëîæèòü â
ïîâîäêîâîå êîëüöî (5).

Ñîñòàâèòü ñîåäèíÿåìûå ìàøèíû è ïðîâåñòè âûâåðêó (ñìîòðè ïóíêò 6.6).

Íàíåñòè óïëîòíèòåëüíóþ ìàññó íà óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè ïîâîäêîâûõ êîëåö (5) èëè ïî
íåîáõîäèìîñòè ïðîìåæóòî÷íîãî ýëåìåíòà (4). Óñòàíîâèòü äðóã ïðîòèâ äðóãà â ïåðåêðûòèå
ïîäãîíî÷íûå îòâåðñòèÿ ôëàíöà; ïðè ýòîì îáðàòèòü âíèìàíèå íà âîçìîæíî èìåþùóþñÿ
ìàðêèðîâêó. Âñòàâèòü ïðèçîííûå áîëòû (8) è çàòÿíóòü ãàéêè (9) (ìîìåíòû çàòÿæêè ñì. â ïóíêòå
6.10).

Íàíåñòè óïëîòíèòåëüíóþ ìàññó íà óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè êðûøêè (10; 21; 31) è ïîâîäêîâîãî
êîëüöà (5).

Íàñàäèòü êðûøêó (10; 21; 31) ïðè ïîìîùè ïîäõîäÿùåãî ïðèñïîñîáëåíèÿ íà ñòóïèöó.

Ñâèíòèòü âìåñòå êðûøêó (10; 21; 31) è ïîâîäêîâîãî êîëüöà (5) (ìîìåíòû çàòÿæêè ñì. â ïóíêòå 6.10).

Âíèìàíèå!
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6.6 Âûâåðêà

Äëÿ äîñòèæåíèÿ êàê ìîæíî áîëüøåãî ñðîêà ñëóæáû ìóôòû ìû ðåêîìåíäóåì ïðîâîäèòü âûâåðêó ñ
10% îò âîçìîæíîãî äëÿ ýêñïëóàòàöèè ñìåùåíèÿ, ïðèâåäåííîãî â ïóíêòå 6.7. Ðåêîìåíäóåìûå
çíà÷åíèÿ äëÿ âûâåðêè óêàçàíû â ïóíêòå 6.8 öèôðîâûìè äàííûìè. Íå ñòàðàòüñÿ äîñòèãàòü
àáñîëþòíî òî÷íîé âûâåðêè, òàê êàê â òàêîì ñëó÷àå ýòî îòðèöàòåëüíî ïîâëèÿåò íà îáðàçîâàíèå
ïëåíêè ñìàçêè â çóá÷àòîì çàöåïëåíèè ìóôòû.

Âûâåðêà äîëæíà îñóùåñòâëÿòüñÿ ïðè ïîìîùè ïîäõîäÿùèõ èçìåðèòåëüíûõ èíñòðóìåíòîâ. Íà

íèæåïðèâåäåííîì ðèñóíêå èìåþòñÿ ïðåäëîæåíèÿ ïî âûâåðêå è óêàçàíû ìåñòà âûâåðêè ( A ).

Óêàçàíèå: Ðåêîìåíäàöèÿ ôèðìû FLENDER:
Äëÿ èñêëþ÷åíèÿ îøèáîê ïðè èçìåðåíèè, îáóñëîâëåííûõ ïðîõîäîì ñòðåëî÷íîãî
èíäèêàòîðà, ðåêîìåíäóåòñÿ âûâåðêó ïðîâîäèòü ñ ïîìîùüþ ëàçåðíîé òåõíèêè.

Èçìåðåíèå
ðàññòîÿíèÿ

Èçìåðåíèå
ðàññòîÿíèÿ

Ñòðåëî÷íûé
èíäèêàòîð

Ñòðåëî÷íûé
èíäèêàòîð

Ëèíåéêà Ëèíåéêà

S + ΔKa
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6.7 Âîçìîæíûå ñìåùåíèÿ

Àêñèàëüíîå
ñìåùåíèå
Ðèñ. 6.7.1

Ðàäèàëüíîå
ñìåùåíèå
Ðèñ. 6.7.3

Óãëîâîå
ñìåùåíèå
Ðèñ. 6.7.2

Δ Kw
Δ Kr

Àêñèàëüíîå, ðàäèàëüíîå
è óãëîâîå ñìåùåíèå

Ðèñ. 6.7.4

Δ S = Sìàêñ. − Sìèí.

Sìàêñ.

Sìèí.

Δ Ka

Δ Ka = Sìàêñ. − Sìèí.

Ñìåùåíèå ìàøèííûõ âàëîâ äðóã îòíîñèòåëüíî äðóãà ìîæåò âîçíèêíóòü êàê ñëåäñòâèå
íåïðàâèëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ ïðè ìîíòàæå, à òàêæå êàê è ïðè ýêñïëóàòàöèè óñòàíîâêè (òåïëîâîå
ðàñøèðåíèå, ïðîãèá âàëîâ, ñëèøêîì ìÿãêàÿ ìàøèííàÿ ðàìà è ò.ä.).

Ìàêñ. äîïóñòèìûå çíà÷åíèÿ ñìåùåíèé âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè íè â êîåì
ñëó÷àå íå äîëæíû ïðåâûøàòüñÿ.

6.7.1 Àêñèàëüíîå ñìåùåíèå

Àêñèàëüíîå ñìåùåíèå ΔKa (ðèñ. 6.7.1) ìóôòîâûõ ÷àñòåé ïî îòíîøåíèþ äðóã ïðîòèâ äðóãà
äîïóñêàåòñÿ òîëüêî â ïðåäåëàõ "äîïóñòèìîãî îòêëîíåíèÿ" S (ñìîòðè ãëàâó 6.9).

Äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå äëÿ ðàçìåðà S íåîáõîäèìî ïîíèìàòü êàê ìàêèñìàëüíî äîïóñòèìîå
óâåëè÷åíèå ðàññòîÿíèÿ ñòóïèöû ìóôòû.

6.7.2 Óãëîâîå ñìåùåíèå

Òèïû ZWN, ZWD, ZZS, ZZSD, ZWNV è ZZSV êîìïåíñèðóþò îòêëîíåíèÿ ïîëîæåíèÿ ñîåäèíÿåìûõ
êîíöîâ âàëà äî ìàêñèìàëüíîãî óãëîâîãî ñìåùåíèÿ ΔKw = 1°.

Òèïû ZWNA, ZWDA, ZZSA è ZZDA íà îñíîâå îãðàíè÷åíèÿ àêñèàëüíîãî çàçîðà êîìïåíñèðóþò
îòêëîíåíèÿ ïîëîæåíèÿ ñîåäèíÿåìûõ êîíöîâ âàëà äî ìàêñèìàëüíîãî óãëîâîãî ñìåùåíèÿ
ΔKw = 0.2°.

Óãëîâîå ñìåùåíèå ΔKw (ðèñ. 6.7.2) öåëåñîîáðàçíî îïðåäåëÿòü êàê ðàçíèöó çàçîðà "S"
(ΔS = Sìàêñ. - Sìèí.).

ZWN, ZWD, ZZS, ZZSD, ZWNV, ZZSV: ΔS = Sìàêñ. - Sìèí. � d3� tan 1° � d3 / 60
ZWNA, ZWDA, ZZSA, ZZDA: ΔS = Sìàêñ. - Sìèí. � d3� tan 0.2° � d3 / 300

Äèàìåòð ñòóïèöû d3 (íàèìåíüøèé äèàìåòð ñòóïèöû) ñëåäóåò áðàòü â ãëàâå 1, "Òåõíè÷åñêèå
äàííûå".

6.7.3 Ðàäèàëüíîå ñìåùåíèå

Ó òèïîâ ZWN, ZWD, ZZS, ZZSD, ZWNV è ZZSV ìàêñèìàëüíî âîçìîæíîå ðàäèàëüíîå ñìåùåíèå
ΔKrìàêñ. (ðèñ. 6.7.3) ñîîòâåòñòâóåò óãëîâîìó îòêëîíåíèþ êàæäîé ïîëóìóôòå íà ΔKwìàêñ. = 1°.

Ó ìîíòàæíûõ ñåðèé ZWNA, ZWDA, ZZSA è ZZDA ìàêñèìàëüíî âîçìîæíîå ðàäèàëüíîå ñìåùåíèå
ΔKrìàêñ. (ðèñ. 6.7.3) ñîîòâåòñòâóåò óãëîâîìó îòêëîíåíèþ êàæäîé ïîëóìóôòå íà ΔKwìàêñ. = 0.2°.

ZWN, ZWD, ZZS, ZZSD, ZWNV, ZZSV: ΔKr � V A � tan 1°  � VA / 60
ZWNA, ZWDA, ZZSA, ZZDA: ΔKr � V A � tan 0.2°  � VA / 300

Óãëîâîå è ðàäèàëüíîå ñìåùåíèÿ ìîãóò âîçíèêíóòü îäíîâðåìåííî.
Íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå óñëîâèÿ:

arctan ��Kr
VA

� � �Kw � 1ZWN, ZWD, ZZS, ZZSD, ZWNV, ZZSV: °

arctan ��Kr
VA

� � �Kw � 0.2ZWNA, ZWDA, ZZSA, ZZDA: °

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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6.8 Ðàññòîÿíèå ìåæäó çóáüÿìè VA è ðåêîìåíäóåìûå äàííûå âûâåðêè äëÿ óãëîâîãî è ðàäèàëüíîãî
ñìåùåíèé

V A1

ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA, ZWNV ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA, ZZSV

V A5

Ðàçìåð

Ðàññòîÿíèå ìåæäó çóáüÿìè
Ðàäèàëüíîå ñìåùåíèå ΔKr

ïðè
Óãëîâîå

ñìåùåíèå ΔS
Ðàçìåð

V A1 V A5 V A1 V A5
ìì ìì ìì ìì ìì

112 56 0.10 0.11

128 73 0.12 0.14

146 88 0.15 0.16

175 104 0.18 0.19

198 119 0.20 0.23

230 130 0.22 0.28

255 150 0.26 0.32

290 170 0.29 0.36

315 190 0.33 0.40

342 222 0.38 0.44

375 242 0.42 0.50

415 294 0.51 0.55

465 336 0.58 0.62

505 366 0.64 0.70

545 406 0.71 0.76

585 460 V A1 + L Z 0.80 �Kr = VA5 � tan 0.1° 0.83

640 479
V A1 + L Z

0.84
�Kr  VA5 � tan 0.1

0.83

690 516 0.90 0.90

730 560 0.98 0.97

780 576 1.01 1.04

852 605 1.06 1.13

910 665 1.16 1.24

1020 693 1.21 1.30

1080 726 1.27 1.40

1150 758 1.32 1.50

1160 810 1.41 1.50

1240 830 1.45 1.62

1310 875 1.53 1.62

1380 915 1.60 1.72

1440 965 1.68 1.84

1540 975 1.70 1.95

Òàáëèöà 6.8: Ðàññòîÿíèå ìåæäó çóáüÿìè, ðåêîìåíäóåìûå äàííûå âûâåðêè äëÿ óãëîâîãî è
ðàäèàëüíîãî ñìåùåíèé

Ó òèïîâ ZWNA, ZWDA, ZZSA è ZZDA íà îñíîâå îãðàíè÷åííîãî àêñèàëüíîãî
çàçîðà ñëåäóåò äàííûå âûâåðêè ðàçäåëèòü ïîïîëàì.Âíèìàíèå!
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6.9 Ðàññòîÿíèå S

Ð
S1 S2 S3

Äîïóñòèìîå
îòêëîíåíèå S8 S9

Äîïóñòèìîå
îòêëîíåíèå S11 S12

Äîïóñòèìîå
îòêëîíåíèå S13

Ðàçìåð
S1 S2 S3

S1, S2, S3

S8 S9
S8, S9

S11 S12
S11 , S12

S13

ìì ìì ìì ìì ìì ìì ìì ìì ìì ìì ìì

112 − − 3 3 − − −

128 6 13 20 + 1 10 3 + 0.5 6.5 26 + 0.5 16

146 13 20 10 3 6.0 28 18

175 14 20 10 4 5.5 33 23

198 8 19 30 + 1 15 4 + 0.5 10 40 + 0.5 25

230 20 32 16 4 11 32 16

255 25 40 20 5 14 40 20

290 10 30 50 + 1.5 25 5 + 0.8 19 50 + 0.8 25

315 30 50 25 5 18 50 25

342 42 72 36 6 29 72 36

375 12 42 72 + 1.5 36 6 + 0.8 29 72 + 0.8 36

415 74 136 68 6 60 136 68

465 96 176 88 8 80 176 88

505 16 106 196 + 2 98 8 + 1 89 196 + 1 98

545 126 236 118 8

585 150 280 140 10

640
20

149 278
+ 2

139 10
+ 1

690
20

166 312
+ 2

156 10
+ 1

730 180 340 170 10

780 176 327 163 12.5

852
25

185 345
+ 3

172 12.5
+ 1 5

910
25

215 405
+ 3

202 12.5
+ 1.5

1020 213 401 200 12.5

1080 226 422 211 15

1150
30

238 446
+ 3

223 15
+ 1 5

1160
30

260 490
+ 3

245 15
+ 1.5

1240 250 470 235 15

1310 265 495 247 17.5

1380
35

275 515
+ 4

257 17.5
+ 2

1440
35

295 555
+ 4

277 17.5
+ 2

1540 275 515 257 17.5

Òàáëèöà 6.9: Ðàññòîÿíèå S äëÿ òèïîâ ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA (S1, S2, S3),
äëÿ òèïîâ ZZS, ZZSA, ZZD, ZZDA (S8, S9)
è äëÿ òèïîâ ZWNV, ZZSV (S8, S11, S12, S13)

Ó òèïîâ ZWNA, ZWDA (S1, S2, S3) è ó òèïîâ ZZSA, ZZDA (S8, S9) ïðè ðàçìåðå
"S" = äîïóñòèìû îòêëîíåíèÿ ± 0.1 ìì.Âíèìàíèå!
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6.10 Ñîãëàñîâàíèå ìîìåíòîâ çàòÿæêè è ðàçìåðîâ êëþ÷åé

Ð

Êðóòÿùèå ìîìåíòû
ïðè çàòÿãèâàíèè TA
äëÿ âèíòîâ êëàññà
ïðî÷íîñòè 8.8 ïî

DIN ISO 898 ÷àñòü 1
(ïðè � = 0.14)

Ðàçìåð êëþ÷à SW

Ðàçìåð
Íîìåð
äåòàëè

9

Íîìåð
äåòàëè

11; 18; 32

Íîìåð
äåòàëè

6

Íîìåð
äåòàëè

9

Íîìåð
äåòàëè

18

Íîìåð
äåòàëè
11, 32

Âíóòðåííèé
øåñòèãðàííèê

Âíåøíèé
øåñòèãðàííèê

Âíåøíèé
øåñòèãðàííèê

Âíóòðåííèé
øåñòèãðàííèê

Âíåøíèé
øåñòèãðàííèê

Íì Íì ìì ìì ìì ìì ìì

112 25 10 3 13 10 5

128 25 10 3 13 10 5

146 25 10 5 13 10 5

175 49 25 5 17 13 6

198 49 25 6 17 13 6

230 49 25 6 17 13 6

255 86 25 8 19 13 6

290 86 49 8 19 17 8

315 210 49 8 24 17 8

342 210 49 8 24 17 8

375 210 49 10 24 17 8

415 410 86 10 30 19 10

465 410 86 10 30 19 10

505 410 86 10 30 19 10

545 710 86 10 36 19 10

585 710 86 10 36 19 10

640 1450 210 10 46 24 14

690 1450 210 10 46 24 14

730 1450 210 12 46 24 14

780 2530 210 12 55 24 14

852 2530 210 12 55 30 14

910 2530 410 12 55 30 17

1020 4070 410 12 65 30 17 30

1080 4070 410 17 65 30 30

1150 4070 410 17 65 30 30

1160 4070 410 17 65 30 30

1240 6140 710 17 75 36 36

1310 6140 710 17 75 36 36

1380 6140 710 17 75 36 36

1440 6140 710 17 75 36 36

1540 7350 1450 17 80 46 46

Òàáëèöà 6.10: Ìîìåíòû çàòÿæêè è ðàçìåðû êëþ÷åé

Óêàçàíèå: Ìîìåíòû çàòÿæêè ñëóæàò òîëüêî äëÿ âèíòîâ ñ íåîáðàáîòàííîé ïîâåðõíîñòüþ,
íåñìàçàííûõ èëè ñëåãêà ñìàçàííûõ ìàñëîì (êîýôôèöèåíò òðåíèÿ μ = 0.14).
Íåäîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå ëàêà ñêîëüæåíèÿ èëè åìó ïîäîáíîãî ñðåäñòâà,
êîòîðîå èçìåíèò êîýôôèöèåíò òðåíèÿ μ.

Óêàçàíèå: Ìîìåíòû çàòÿæêè è ðàçìåðû êëþ÷åé óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ óêàçàíû â ïóíêòå 6.1.4.
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7. Ïóñê â ýêñïëóàòàöèþ

Åñëè äëÿ ìóôòû èçãîòàâëèâàëñÿ ðàçìåðíûé (ðàáî÷èé) ÷åðòåæ, òî
èìåþùèåñÿ íà íåì óêàçàíèÿ äîëæíû ñîáëþäàòüñÿ â êà÷åñòâå
ïåðâîî÷åðåäíûõ. Ýýêñïëóàòàòîðó óñòàíîâêè íåîáõîäèìî ïðåäîñòàâèòü â
ðàñïîðÿæåíèå ÷åðòåæ ñ ðàçìåðàìè.

7.1 Ðåêîìåíäóåìûå ñìàçî÷íûå ìàòåðèàëû

Íèæåñëåäóþùàÿ ðåêîìåíäàöèÿ ïî ñìàçî÷íûì ñðåäñòâàì äåéñòâèòåëüíà äëÿ ïðèâåäåííûõ â ýòîì
Ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè ìóôò ZAPEX ôèðìû FLENDER:

Ñìàçî÷íûé
ìàòåðèàë

performance

Ìèíåðàëüíûå
Degol BG 680 Plus Energol GR-XF 680 Tribol 1100 / 680

Optigear BM 680 SPARTAN EP 680 1)

Ìèíåðàëüíûå
ìàñëà

Degol BG 460 Plus Energol GR-XF 460 Tribol 1100 / 460
Optigear BM 460 SPARTAN EP 460 1)

Òåêó÷èå
êîíñèñòåíòíûå

ìàñëà
Aralub Fließfett AN 0 Energrease

LS-EP 00
Tribol 3020/1000-00

Longtime PD 00
FLENDER

Hochleistungsfett

Ñìàçî÷íûé
ìàòåðèàë

Ìèíåðàëüíûå
Renolin CLP 680 PLUS STRUCTOVIS

BHD-MF
Mobilgear 636

Mobilgear XMP 680
Shell Omala 680

Shell Omala F 680Ìèíåðàëüíûå
ìàñëà

Renolin CLP 460 PLUS Mobilgear 634
Mobilgear XMP 460

Shell Omala 460
Shell Omala F 460

Òåêó÷èå
êîíñèñòåíòíûå

ìàñëà

RENOLIT
SO-D 6024

GRAFLOSCON
C-SG 500 Plus Mobilux EP 004 Alvania GL 00

1) ESSO ãàðàíòèðóåò òðåáóåìûå ôèðìîé FLENDER êà÷åñòâà ìàñåë òîëüêî äëÿ ïðîäóêòîâ èç Åâðîïû

Äëÿ íîðìàëüíûõ óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè ìû ðåêîìåíäóåì èñïîëüçîâàòü çàïîëíåíèå ñìàçêîé,
êîòîðàÿ ïîäëåæèò ïðîñòîé çàìåíå.

Ïðèâåäåííûå ìèíåðàëüíûå ìàñëà ïðèãîäíû äëÿ òåìïåðàòóð ýêñïëóàòàöèè îò - 10 °C äî + 80 °C.

Ïðè óñëîâèè ýêñïëóàòàöèè ïðè òåìïåðàòóðàõ îêðóæàþùåé ñðåäû áîëåå +30 °C íåîáõîäèìî
ïðèìåíÿòü ìàñëî âÿçêîñòüþ VG 680.

Âñå ïåðå÷èñëåííûå òåêó÷èå ãóñòûå ñìàçêè è ìèíåðàëüíîå ìàñëî ìàðêè "Castrol Tribol 1100"
ïðèãîäíû äëÿ òåìïåðàòóð îêðóæàþùåé ñðåäû â ïðåäåëàõ îò - 20 °C äî + 80 °C.

Ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ ïî îáðàùåíèþ ñ ìàñëàìè.

Âíèìàíèå!
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7.2 Çàïîëíÿåìîå êîëè÷åñòâî ìàñëà / ñìàçêè

Åñëè çàïîëíÿåìîå êîëè÷åñòâî ìàñëà/ñìàçêè íå áóäåò ñîîòâåòñòâîâàòü
ïðåäïèñàííîìó êîëè÷åñòâó, òî â òàêîì ñëó÷àå ìóôòà áóäåò èñòî÷íèîì
âîñïëàìåíåíèÿ.

Ð

Çàïîëíÿåìîå
êîëè÷åñòâî ìàñëà   1)

Ð

Çàïîëíÿåìîå
êîëè÷åñòâî ìàñëà   1)

Ð

Çàïîëíÿåìîå
êîëè÷åñòâî ìàñëà   1)

Ðàçìåð
ZWN, ZWNA ZZS, ZZSA

Ðàçìåð
ZWN, ZWNA ZZS, ZZSA

Ðàçìåð
ZWN, ZWNA ZZS, ZZSA

äì3 äì3 äì3 äì3 äì3 äì3

112 0.04 0.02 415 1.7 0.9 1020 13.5 6.8

128 0.05 0.03 465 2.7 1.4 1080 14.5 7.3

146 0.1 0.05 505 3 1.5 1150 16 8

175 0.2 0.1 545 3.5 1.8 1160 18.5 9.3

198 0.2 0.1 585 4.5 2.3 1240 23 11.5

230 0.3 0.15 640 5 2.5 1310 24.5 12.3

255 0.3 0.15 690 7 3.5 1380 34 17

290 0.55 0.3 730 7.5 3.8 1440 40 20

315 0.8 0.4 780 8.5 4.3 1540 44 22

342 0.9 0.5 852 9 4.5

375 1.1 0.6 910 10.5 5.3

Òàáëèöà 7.2: Çàïîëíÿåìîå êîëè÷åñòâî ìàñëà

1) Äëÿ òèïîâ ZZS è ZZSA ýòî êîëè÷åñòâî ìàñëà ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ çàïîëíåíèÿ îäíîé ñòîðîíû
ìóôòû.

Ïðè èñïîëüçîâàíèè òåêó÷åé ãóñòîé ñìàçêè íóæíî ïðåäóñìîòðåòü 1.3-êðàòíîå êîëè÷åñòâî çàäàííîãî
êîëè÷åñòâà çàïîëíÿåìîãî ìàñëà.

Çàïîëíÿåìîå êîëè÷åñòâî ìàñëà / êîëè÷åñòâî çàïîëíÿåìîé ñìàçêè äëÿ
òèïîâ ZWNV è ZZSV ñëåäóåò áðàòü èç ðàçìåðíûõ ÷åðòåæåé ñîãëàñíî
çàäàíèÿ.

Ðàñõîä ìàñëà äëÿ òèïîâ ZWD, ZWDA, ZZSD è ZZDA ñëåäóåò áðàòü èç
ðàçìåðíûõ ÷åðòåæåé.

×òîáû óïðîñòèòü çàïîëíåíèå, ìîæíî
ïîñòóïàòü ñëåäóþùèì îáðàçîì:

Ïîâåðíóòü ìóôòó òàê, ÷òîáû ðåçüáîâàÿ
ïðîáêà (6) äîñòèãëà ïîëîæåíèÿ, óêàçàííîãî
íà ðàñïîëîæåííîì ðÿäîì ðèñóíêå.

Ñëåäóåò óäàëèòü äâà ðàñïîëîæåííûõ
íàâåðõó ïðîáêîâûõ âèíòà (6) è çàïîëíèòü
ìàñëî/ãóñòóþ ñìàçêó. Ïðàâèëüíîå
êîëè÷åñòâî ìàñëà/ãóñòîé ñìàçêè îòìåðèòü
ïðè ïîìîùè èçìåðèòåëüíîãî ñòàêàí÷èêà.

Îïÿòü âêðóòèòü ðåçüáîâûå ïðîáêè (6) ñ
óñòàíîâëåííûìè óïëîòíèòåëüíûìè
êîëüöàìè èëè òàêèå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà
ñëåäóåò ïîäëîæèòü.

Ïðîëèòîå ìàñëî/ãóñòóþ ñìàçêó áåç îñòàòêîâ óäàëèòü â ïîäõîäÿùóþ òàðó è
óíè÷òîæèòü â ñîîòâåòñòâèè äåéñòâóþùèõ ïðåäïèñàíèé.

Îòâåðñòèå äëÿ
çàïîëíåíèÿ

∼ 30°

Äåàýðàöèîííîå
îòâåðñòèå

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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7.3 Ìåðîïðèÿòèÿ ïî ââîäó â ýêñïëóàòàöèþ

Ïåðåä ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü ïðàâèëüíîñòü ìîíòàæà, âûâåðêó è
çàïîëíåííîå ìàñëî / ñìàçêó, åñëè íåîáõîäèìî ïðîâåñòè êîððåêòèðîâêó, à òàêæå ïðîâåðèòü âñå
âèíòîâûå ñîåäèíåíèÿ íà ïðåäïèñàííûå ìîìåíòû çàòÿæêè.

Â çàêëþ÷åíèå íóæíî óñòàíîâèòü çàùèòó ìóôòû îò íå÷àÿííîãî
ïðèêàñíîâåíèÿ.

Ïðè ýêñïëóàòàöèè â ïîäçåìíûõ øàõòàõ â âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ ìóôòû
ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêî â òàêèõ ïðèâîäíûõ äâèãàòåëÿõ, êîòîðûå ïðè
ïîÿâëåíèè âçðûâîâîîïàñíîé àòìîñôåðû ìîæíî áóäåò âûêëþ÷èòü.

8. Ðàáî÷èé ðåæèì

8.1 Îáùèå ýêñïëóàòàöèîííûå äàííûå

Âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè ìóôòû íóæíî ñëåäèòü çà:

− èçìåíåíèå øóìîâ

− Óòå÷êè (âûõîä ìàñëà / ñìàçêè)

Åñëè ïðè ðàáîòå âûÿâèëèñü êàêèå-ëèáî íàðóøåíèÿ, íåîáõîäèìî
íåìåäëåííî âûêëþ÷èòü ïðèâîäíîé àãðåãàò. Ïðè÷èíó íåèñïðàâíîñòè
ñëåäóåò îïðåäåëÿòü ïî òàáëèöå âîçìîæíûõ íåïîëàäîê (ãëàâà 9).
Òàáëèöà íåèñïðàâíîñòåé ñîäåðæèò âîçìîæíûå íåïîëàäêè, èõ ïðè÷èíó, à
òàêæå ïðåäëîæåíèÿ ïî èõ óñòðàíåíèþ.
Åñëè ïðè÷èíà íå ìîæåò áûòü âûÿâëåíà, ëèáî åñëè íåò âîçìîæíîñòåé
ïðîâåäåíèÿ ðåìîíòà ñîáñòâåííûìè ñðåäñòâàìè, ìû ðåêîìåíäóåì Âàì
ïðèãëàñèòü ñïåöèàëèñòà èç íàøåé ñåðâèñíîé ñëóæáû (ñì. ãëàâó 11).

9. Íåèñïðàâíîñòè, èõ ïðè÷èíû è óñòðàíåíèå

9.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Íèæåñëåäóþùèå ïîìåõè ìîãóò áûòü îòïðàâíûìè ìîìåíòàìè äëÿ ïîèñêà îøèáêè.

Â ñëó÷àå êîìïëåêñíîé óñòàíîâêè â ïîèñê ïîìåõ íóæíî âêëþ÷èòü òàêæå è âñå äðóãèå êîìïîíåíòû.

Â ëþáîé ðàáî÷åé ôàçå ìóôòà äîëæíà ðàáîòàòü ïî÷òè áåñøóìíî è ïëàâíî. Îòêëîíåíèÿ îò ýòîãî
ñëåäóåò ðàññìàòðèâàòü êàê ïîìåõó, êîòîðóþ íóæíî íåìåäëåííî óñòðàíèòü.

Óêàçàíèå: Íåèñïðàâíîñòè, âîçíèêàþùèå â ïåðèîä ãàðàíòèè è òðåáóþùèå ïðîâåäåíèÿ
ðåìîíòà ìóôòû, ìîãóò óñòðàíÿòüñÿ òîëüêî ñåðâèñíîé ñëóæáîé ôèðìû FLENDER.

Ìû ðåêîìåíäóåì òàêæå íàøèì êëèåíòàì, ïðè âîçíèêíîâåíèè íåèñïðàâíîñòè ïðè
èñòå÷åíèè ãàðàíòèéíîãî ñðîêà, ïðè÷èíà êîòîðîé íå ìîæåò áûòü âûÿâëåíà
äîñòàòî÷íî îäíîçíà÷íî, îáðàòèòüñÿ ê íàøåé ñåðâèñíîé ñëóæáå.

Ïðè ýêñïëóàòàöèè ìóôòû â íåøòàòíîì ðåæèìå, ïðè ïðîâåäåíèè
ìîäèôèêàöèé ìóôòû, íå ñîãëàñîâàííûõ ñ ôèðìîé FLENDER, ïðè
èñïîëüçîâàíèè íå îðèãèíàëüíûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé ôèðìû FLENDER, ìû
ñíèìàåì ñ ñåáÿ âñÿ÷åñêèå ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà.

Â ïðîöåññå óñòðàíåíèÿ íåèñïðàâíîñòåé ñëåäóåò ïèíöèïèàëüíî âûêëþ÷àòü
ìóôòó.
Îáåñïå÷èòü íåâîçìîæíîñòü íåïðåäíàìåðåííîãî çàïóñêà ïðèâîäíîãî
àãðåãàòà.
Óñòàíîâèòü ïðåäóïðåæäàþùèé ùèò íà ùèòå óïðàâëåíèÿ!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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9.2 Âîçìîæíûå íåèñïðàâíîñòè

Íåèñïðàâíîñòè Ïðè÷èíû Óñòðàíåíèå

Èçìåíåíèå óðîâíÿ øóìà
è/èëè ïîÿâèâøèåñÿ
ñîòðÿñåíèÿ.

Ïðåâûøåíèå äîïóñòèìîãî
çíà÷åíèÿ ñìåùåíèÿ.

Íåäîñòàòîê ñìàçî÷íîãî
ñðåäñòâà.

Âûêëþ÷èòü óñòàíîâêó.

Åñëè íåîáõîäèìî, çàíîâî
ïðîâåñòè âûâåðêó â
ñîîòâåòñòâèè ñ ãëàâîé 6.

Âûêëþ÷èòü óñòàíîâêó.

Ïðîâåñòè çàìåíó ñìàçî÷íîãî
ñðåäñòâà â ñîîòâåòñòâèè ñ
ãëàâîé 10, ïðè ýòîì íóæíî
îáÿçàòåëüíî ïðîâåðèòü çóáüÿ
è óïëîòíåíèÿ.

Åñëè íåîáõîäèìî, çàìåíèòü
óïëîòíåíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ
ãëàâîé 10.

Òàáëèöà 9.2: Íåèñïðàâíîñòè, èõ ïðè÷èíû è óñòðàíåíèå

9.3 Íåïðàâèëüíîå èñïîëüçîâàíèå

Íèæåïåðå÷èñëåííûå ïîìåõè, ïî îïûòó, ìîãóò ïðèâåñòè ê íåïðàâèëüíîìó èñïîëüçîâàíèþ ìóôòû
ZAPEX. Ïîýòîìó, äîïîëíèòåëüíî ê ñîáëþäåíèþ âñåõ óêàçàíèé ýòîé èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè
BA, â îñîáåííîñòè ñëåäóåò îáðàòèòü âíèìàíèå íà èñêëþ÷åíèå òàêîé îøèáêè. Äèðåêòèâû 94/9/EG
òðåáóþò îò èçãîòîâèòåëÿ, íî òàêæå è îò ïîòðåáèòåëÿ áîëüøîé òî÷íîñòè â îáðàùåíèè.

Íåñîáëþäåíèå ýòèõ óêàçàíèé ìîæåò ïðèâåñòè ê ðàçðûâó ìóôòû.
Çà ñ÷åò ðàçëåòàþùèõñÿ îñêîëêîâ èìååòñÿ îïàñíîñòü äëÿ æèçíè!
Ïðè íåïðàâèëüíîì èñïîëüçîâàíèè, ìóôòà ìîæåò áûòü èñòî÷íèêîì
âîñïëàìåíåíèÿ.

Íåïðàâèëüíîå èñïîëüçîâàíèå ìóôòû ZAPEX ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîëîìêå
ìóôòû.

Ïîëîìêà ìóôòû ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîëíîìó îñòàíîâó ïðèâîäà è âñåé
óñòàíîâêè.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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9.3.1 Âîçìîæíûå îøèáêè ïðè âûáîðå ìóôòû èëè, ñîîòâåòñòâåííî ðàçìåðà ìóôòû

� Â äàëüíåéøåì íå óêàçûâàþòñÿ âàæíûå èíôîðìàöèè, êàñàþùèåñÿ îïèñàíèÿ ïðèâîäà è
îêðóæàþùåé ñðåäû.

� Ñëèøêîì áîëüøîé âðàùàòåëüíûé ìîìåíò óñòàíîâêè.

� Ñëèøêîì áîëüøîå ÷èñëî îáîðîòîâ óñòàíîâêè.

� Íåïðàâèëüíî âûáðàí ôàêòîð íàçíà÷åíèÿ.

� Íå áûëà ó÷òåíà õèìè÷åñêè àãðåññèâíàÿ îêðóæàþùàÿ ñðåäà.

� Íåäîïóñòèìàÿ òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû. Ïðèíèìàéòå âî âíèìàíèå ïðè ýòîì ãëàâó 1,
"Òåõíè÷åñêèå äàííûå".

� Ãîòîâûå ñâåðëåíèÿ íåäîïóñòèìîãî äèàìåòðà (ñìîòðè ãëàâó 1, "Òåõíè÷åñêèå äàííûå") èëè ñîîòâ.
íåäîïóñòèìûå îïðåäåëåíèÿ ïîñàäêè (ñìîòðè ãëàâó 6, "Ìîíòàæ").

� Ñäåëàíû ïàçû, óãëîâûå ðàçìåðû ïàçà êîòîðûõ áîëüøå ÷åì óãëîâûå ðàçìåðû ïàçîâ ïî íîðìàì
DIN 6885/1 ïðè ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîì ñâåðëåíèè

� Ìîùíîñòü ïåðåäà÷è ñîåäèíåíèÿ âàëà-ñòóïèöû íå ïîäõîäèò ê ðàáî÷èì óñëîâèÿì.

9.3.2 Âîçìîæíàÿ îøèáêà â ìîíòàæå ìóôòû

� Óñòàíàâëèâàëèñü ìîíòàæíûå äåòàëè, ïîâðåæäåííûå âî âðåìÿ òðàíñïîðòèðîâêè èëè ïî êàêîé
ëèáî äðóãîé ïðè÷èíå.

� Ïðè ãîðÿ÷åé íàñàäêå ìóôòîâûõ ÷àñòåé, óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12) ìóôòû ZAPEX
íàãðåâàëèñü äî íåäîïóñòèìîé òåìïåðàòóðû

� Äèàìåòð âàëà ëåæèò âíå ïðåäïèñàííîãî äèàïàçîíà äîïóñêîâ.

� Íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíû ìåñòàìè ìóôòîâûå ÷àñòè, ò.å. íåïðàâèëüíî ðàñïðåäåëåíû íà
ïðåäïèñàííûõ âàëàõ.

� Íå áûëî îáðàùåíî âíèìàíèå íà èñïîëíåíèå ìóôòîâûõ ÷àñòåé è òàêèì îáðàçîì ìóôòîâûå ÷àñòè
áûëè íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíû

� Íå ìîíòðîâàíû ïðåäïèñàííûå àêñèàëüíûå ïðåäîõðàíèòåëè.

� Íå ñîáëþäàëèñü ïðåäïèñàííûå ìîìåíòû çàòÿæêè.

� Âûðàâíèâàíèå èëè ñîîòâ. çíà÷åíèÿ ñìåùåíèé âàëà íå ñîîòâåòñòâóþò óêàçàíèÿì â èíñòðóêöèè ïî
ýêñïëóàòàöèè.

� Ñîåäèíÿåìûå ìàøèíû íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíû íà ôóíäàìåíòå òàê, ÷òî ïðè ñäâèãå ìàøèíû
íàïðèìåð, çà ñ÷åò ðàçáîëòàííûõ ôóíäàìåíòíûõ ðåçüáîâûõ ñîåäèíåíèé, ïðèâåëî ê ñìåùåíèþ
ìóôòîâûõ ÷àñòåé.

� Íå óñòàíîâëåíû (çàáûòû) óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12) ìóôòû ZAPEX íàãðåâàþòñÿ èëè
íåïðàâèëüíî ñïîçèöèîíèðîâàíû

� Ñìàçàíû óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè.

� Íåïðàâèëüíîå çàïîëíåíèå ìàñëîì / ñìàçêè (ñìîòðè ãëàâó 7, "Ââîä â ýêñïëóàòàöèèþ")

� Çàçîð çàäíåé ñòîðîíû ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêè íå áûë óïëîòíåí óïëîòíèòåëüíîé ìàññîé (ïðè
óñòàíîâêå óñòàíîâî÷íîãî âèíòà, ðåçüáîâîå îòâåðñòèå íå áûëî çàïîëíåíî óïëîòíèòåëüíîé
ìàññîé)

� Èñïîëüçóåìàÿ çàùèòà ìóôòû íå ïîäõîäèò äëÿ ýêñïëóàòàöèè â ñìûñëå çðûâîçàùèòû èëè ñîîòâ.
äèðåêòèâû 94/9/EG

� Áûëè íåäîïóñòèìî èçìåíåíû ðàáî÷èå óñëîâèÿ.

9.3.3 Âîçìîæíûå îøèáêè ïðè òåõîáñëóæèâàíèè

� Íå ñîáëþäàëèñü èíòåðâàëû ïî òåõîáñëóæèâàíèþ.

� Áûëè óñòàíîâëåíû íå îðèãèíàëüíûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12) ìóôòû ZAPEX ôèðìû
FLENDER

� Áûëè óñòàíîâëåíû ñòàðûå èëè ïîâðåæäåííûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12) ìóôòû ZAPEX

� Íå îïîçíàíà óòå÷êà â çîíå ìóôòû òàê, ÷òî àãðåññèâíàÿ îêðóæàþùàÿ ñðåäà âðåäèò ìóôòå.
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10. Òåõîáñëóæèâàíèå è ïðîôèëàêòè÷åñêèå ðàáîòû

Åñëè äëÿ ìóôòû èçãîòàâëèâàëñÿ ðàçìåðíûé (ðàáî÷èé) ÷åðòåæ, òî
èìåþùèåñÿ íà íåì óêàçàíèÿ äîëæíû ñîáëþäàòüñÿ â êà÷åñòâå
ïåðâîî÷åðåäíûõ. Ýýêñïëóàòàòîðó óñòàíîâêè íåîáõîäèìî ïðåäîñòàâèòü â
ðàñïîðÿæåíèå ÷åðòåæ ñ ðàçìåðàìè.

Ðàáîòà íà ìóôòå äîïóñòèìà òîëüêî â íåðàáî÷åì åå ñîñòîÿíèè.
Íåîáõîäèìî ïðèíÿòü ìåðû ïðîòèâ íåïðåäíàìåðåííîãî âêëþ÷åíèÿ
ìåõàíèçìà ïåðåäà÷è, íàïðèìåð, îòêëþ÷èòü êëþ÷åâûå ïåðåêëþ÷àòåëè èëè
âûíóòü ïðåäîõðàíèòåëè â áëîêå ïèòàíèÿ. Íà ïóëüòå âêëþ÷åíèÿ
íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ùèò, ïðåäóïðåæäàþùèé î òîì, ÷òî ñ ìóôòîé
âåäóòñÿ ðàáîòû.

10.1 Îáùèå ñâåäåíèÿ

Êîíòðîëü ìóôòû íà íàëè÷èå òå÷åé, ðàçîãðåâ, à òàêæå ïðîâåðêà èçìåíåíèÿ óðîâíÿ øóìà äîëæíà
ïðîâîäèòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ îáùèìè èíòåðâàëàìè òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, íî íå ðåæå, ÷åì
îäèí ðàç â êâàðòàë.

Â ëþáîé ðàáî÷åé ôàçå ìóôòà äîëæíà ðàáîòàòü ïî÷òè áåñøóìíî è ïëàâíî. Îòêëîíåíèÿ îò ýòîãî
ñëåäóåò ðàññìàòðèâàòü êàê ïîìåõó, êîòîðóþ íóæíî íåìåäëåííî óñòðàíèòü.

10.2 Ñìåíà ìàñëà / ñìåíà ñìàçêè

Bî âðåìÿ ðåãóëÿðíûõ èíñïåêöèîííûõ ðàáîò íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü ìóôòó íà ãåðìåòè÷íîñòü.

Åñëè çàïîëíÿåìîå êîëè÷åñòâî ìàñëà/ñìàçêè íå áóäåò ñîîòâåòñòâîâàòü
ïðåäïèñàííîìó êîëè÷åñòâó, òî â òàêîì ñëó÷àå ìóôòà áóäåò èñòî÷íèîì
âîñïëàìåíåíèÿ.

Ñìåíà ñìàçî÷íîãî ñðåäñòâà ïðîâîäèòñÿ ïðèìåðíî ÷åðåç 8 000 ÷àñîâ ýêñïëóàòàöèè, íî íå ïîçäíåå,
ìàêñ. ÷åì ÷åðåç 2 ãîäà, ïðè ðàáîòå â äèàïàçîíå òåìïåðàòóð äî 70 °C; ïðè ðàáîòå â äèàïàçîíå
òåìïåðàòóð áîëåå 70 °C ÷åðåç ïðèìåðíî 3 000 ÷àñîâ ýêñïëóàòàöèè, íî íå ïîçäíåå, ìàêñ. ÷åì ÷åðåç
1 ãîä.

Ïðè çàìåíå ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà òîãî æå ñîðòà ñëåäóåò ñòàðàòüñÿ, ÷òîáû îñòàòîê ñìàçî÷íîãî
ìàòåðèàëà â ìóôòå áûë êàê ìîæíî ìåíüøå. Íåçíà÷èòåëüíûå îñòàòêè ìàñëà êàê ïðàâèëî íå
ïðèâîäÿò ê ïðîáëåìàì. Çàïðåùàåòñÿ ñìåøèâàíèå ñìàçî÷íûõ ìàòåðèàëîâ ðàçëè÷íûõ ñîðòîâ è
èçãîòîâèòåëåé. Ó èçãîòîâèòåëÿ ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà, ïî íåîáõîäèìîñòè, çàïðîñèòü
ïîäòâåðæäåíèå ñîâìåñòèìîñòè íîâîãî ñìàçî÷íîãî ìàòåðèàëà ñ îñòàòêîì ñòàðîãî.

Âûêðóòèòü ïðîáêîâûå âèíòû (6) è ñïóñòèòü ìàñëî / ãóñòóþ ñìàçêó ñîãëàñíî ðèñóíêó â ïîäõîäÿùóþ
äëÿ ýòîãî åìêîñòü. ×òîáû óïðîñòèòü çàïîëíåíèå ñìàçêè íåîáõîäèìî ñòàðîé ñìàçêå äîáàâèòü è
ñìåøàòü æèäêîå òåêó÷åå ìàñëî. Ñîáëþäàòü ñîâìåñòèìîñòü ìàñåë ñ ãóñòîé òåêó÷åé ñìàçêîé!

Ìàñëî / ñìàçêó áåç îñòàòêîâ ñëèòü â ïîäõîäÿùóþ òàðó è óíè÷òîæèòü
ñîãëàñíî äåéñòâóþùèì ïðåäïèñàíèÿì.

Ñïóñêíîå îòâåðñòèå

∼ 30°

Äåàýðàöèîííîå îòâåðñòèå

Çàïîëíèòü ìàñëîì / ñìàçêîé ñîãëàñíî óêàçàíèé â ãëàâå 7, "Ââîä â ýêñïëóàòàöèþ".

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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10.3 Çàìåíà óïëîòíèòåëüíûõ êîëåö-DUO

Ñëèòü ìàñëî / ñìàçêó ñîãëàñíî óêàçàíèé â ïóíêòå 10.2.

Ïðè ñîáëþäåíèè ðàçìåðà d6 è P (ñìîòðè ãëàâó 1, "Òåõíè÷åñêèå äàííûå") óïëîòíèòåëüíûå
êîëüöà-DUO (12), èñêëþ÷àÿ íåîáõîäèìîñòü îòñîåäèíåíèÿ ìóôòû, ìîæíî çàìåíèòü íà ïîäîáíûå
(ðåçàííûå) óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12).

Äëÿ ýòîãî îòêðóòèòü ðåçüáîâîå ñîåäèíåíèå êðûøêè (11; 18; 32) è êðûøêó ñäâèíóòü ñî ñòóïèöû äî
òåõ ïîð, ÷òîá ìîæíî áûëî ñíÿòü óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12).

Êðûøêó (10; 21; 31) è ïîâîäêîâîå êîëüöî (5) ïî÷èñòèòü îò óïëîòíèòåëüíîé ìàññû.

Ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ ïî îáðàùåíèþ ñ
ðàñòâîðèòåëÿìè.

Óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî-DUO (12)ðàçðåçàòü â îäíîì ìåñòå â ðàäèàëüíîì íàïðàâëåíèè. Ïåðåä
âêëàäûâàíèåì óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà-DUO (12), õîðîøî ñìàçàòü ïàç â êðûøêå (10; 21; 31) è
óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî-DUO (12) ñî âñåõ ñòîðîí ãóñòîé ñìàçêîé.

Óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12) ñ òðàïåöèåâèäíûì ñå÷åíèåì ñ çàäíåé ñòîðîíû ìîæíî
âñòðàèâàòü áåç ïðèêëåèâàíèÿ. Ïðè ýòîì íóæíî ñíà÷àëà âëîæèòü ñòûê ìåñòà ðàçäåëåíèÿ â ïàç è
çàòåì ââåñòè óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî-DUO (12) ñ äâóõ ñòîðîí, íà÷èíàÿ ñ ìåñòà ðàçäåëåíèÿ.

Óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà-DUO (12) ñ ïðÿìîóãîëüíûì ñå÷åíèåì ñ çàäíåé ñòîðîíû (íà÷èíàÿ ñ
ðàçìåðà 1020 ñ äèàìåòðîì ñòóïèöû 800) ïîñëå ðàçðåçà íóæíî ïîëîæèòü íà âàë è â íàêëàäêó
ïðèêëåèòü íà ìåñòå ðàçðåçà. Êëåþùèì ñðåäñòâîì ìîæåò ñëóæèòü, íàïðèìåð, ïàñòà LOCTITE 401.

Ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ ïî îáðàùåíèþ ñ êëåþùèìè
âåùåñòâàìè.

Â çàêëþ÷åíèå âëîæèòü ìåñòî ðàçäåëåíèÿ â ïàç è, íà÷èíàÿ îòòóäà, ââåñòè óïëîòíèòåëüíîå
êîëüöî-DUO (12) â îáå ñòîðîíû.

Ó ðàñ÷ëåíåííûõ êðûøåê (21) ñòûê ìåæäó ÷àñòÿìè òùàòåëüíî ñìàçàòü óïëîòíèòåëüíîé ìàññîé.
Ïîëîâèíêè êðûøêè íà ñòóïèöå íàä óïëîòíèòåëüíûì êîëüöîì-DUO (12) âñòàâèòü âìåñòå, ïðè÷åì
îáÿçàòåëüíî ïðè ýòîì îáðàòèòü âíèìàíèå íà ïåðåêðûòèå ñêâîçíûõ ñâåðëåíèé è íà îáîçíà÷åíèå.

Ñîáëþäàéòå óêàçàíèÿ ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ ïî îáðàùåíèþ ñ
óïëîòíèòåëüíîé ìàññîé!

Ñîáëþäàòü îáîçíà÷åíèå.

Â êîëüöåîáðàçíîå ïîëîå ïðîñòðàíñòâî ìåæäó óïëîòíèòåëüíûìè ãóáêàìè óïëîòíèòåëüíîãî
êîëüöà-DUO (12) ââåñòè æèðîâóþ ïîäóøêó.

Óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè êðûøêè (10; 21; 31) è ïîâîäêîâûå êîëüöà (5) ñìàçàòü
óïëîòíèòåëüíîé ìàññîé è ñêðóòèòü ìåæäó ñîáîé (Ìîìåíòû çàòÿæêè ñìîòðè â ãëàâå 6, ïóíêò 6.10).

Çàïîëíèòü ìàñëîì / ñìàçêîé ñîãëàñíî óêàçàíèé â ãëàâå 7, "Ââîä â ýêñïëóàòàöèþ".

10.4 Äåìîíòàæ ìóôòû

Ñëèòü ìàñëî / ñìàçêó ñîãëàñíî óêàçàíèé â ïóíêòå 10.2.

Îñâîáîäèòü ñîåäèíåíèå êîíóñíûì (ïðèçîííûì) áîëòîì (8; 9) è ðåçüáîâîå ñîåäèíåíèå êðûøêè (11;
18; 32). Êðûøêó (10; 21; 31) ñòÿíóòü è ïîäïåðåòü íàä âàëàìè.

Ðàçäâèíóòü ñîåäèíåííûå ìàøèíû. Ñíÿòü ðîìåæóòî÷íóþ äåòàëü (4), îãðàíè÷åíèå àêñèàëüíîãî
çàçîðà (51; 52) ïîâîäêîâûå êîëüöà (5) è îïîðíóþ øàéáó (33). Âûêðóòèòü ïðèæèìíóþ äåòàëü (34).

Îáåñïå÷èòü èñïîëüçîâàíèå ïðèãîäíûõ ïîäúåìíûõ ìåõàíèçìîâ.

Îáðàòèòü âíèìàíèå íà îïàñíîñòü áûòü çàæàòûì!

Ïðîâåðèòü çóá÷àòûå çàöåïëåíèÿ, óïëîòíåíèÿ (12) è óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè íà ïîâðåæäåíèÿ
è ïî íåîáõîäèìîñòè çàùèòèòü îò êîððîçèè. Çàìåíèòü ïîâðåæäåííûå ÷àñòè.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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10.5 Äåìîíòàæ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) ó ñîåäèíåíèÿ âàë/ñòóïèöà ñ ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêîé

Óäàëèòü óñòàíîâî÷íûé âèíò èëè, ñîîòâåòñòâåííî àêñèàëüíûé ñòîïîð. Óñòàíîâèòü ïîäõîäÿùèåå
ñòÿãèâàþùåå óñòðîéñòâî. Ñ ïîìîùüþ ãîðåëêè ïîäîãðåòü ìóôòîâóþ ÷àñòü (1; 2) â âåðõíåé ÷àñòè
êàíàâêè íàä ïðèçìàòè÷åñêîé øïîíêîé â ïðîäîëüíîì íàïðàâëåíèè (ìàêñ. + 80 °C).

Ðàçîãðåòûå ìóôòîâûå ÷àñòè ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé èñòî÷íèê
âîñïëàìåíåíèÿ, ïîýòîìó ñëåäóåò îáðàòèòü âíèìàíèå íà òî, ÷òîáû îíè
íàõîäèëèñü âíå âçðûâîîïàñíîé çîíû.

Ïåðåä çàæèãàíèåì ïðåäóñìîòðèòå çàùèòó îò ãîðÿ÷èõ äåòàëåé!

Íà ïðèâîäíîé è âûõîäíîé ñòîðîíå ïðåäîõðàíèòü óïëîòíèòåëüíûå
êîëüöà-DUO (12) îò ïîâðåæäåíèé íàãðåâà áîëåå ÷åì íà + 80 °C.

Ìóôòîâûå ÷àñòè (1/2) áûñòðî ñòÿíóòü.
Îáåñïå÷èòü èñïîëüçîâàíèå ïðèãîäíûõ ïîäúåìíûõ ìåõàíèçìîâ è
ñòÿãèâàþùèõ ïðèñïîñîáëåíèé. Èñêëþ÷àòü íàãðóçêó íà êîíöû âàëà.
Ïðè ýòîì áûòü îñòîðîæíûì è îáðàòèòü âíèìàíèå íà òî, ÷òîáû íå ïîâðåäèòü
ñâåðëåíèÿ è óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè äëÿ óïëîòíèòåëüíîãî
êîëüöà-DUO ïîäúåìíûìè ìåõàíèçìàìè è ò.ï.

Ïðîâåðèòü çóá÷àòûå çàöåïëåíèÿ, óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè, ñâåðëåíèå ñòóïèöû è âàë íà
ïîâðåæäåíèÿ è ïî íåîáõîäèìîñòè çàùèòèòü îò êîððîçèè. Çàìåíèòü ïîâðåæäåííûå ÷àñòè.

Äëÿ ïîñëåäóþùåãî ìîíòàæà òùàòåëüíî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ ïåðå÷èñëåííûå â ãëàâå 6, "Ìîíòàæ",
è â ãëàâå 7, "Ââîä â ýêñïëóàòàöèþ".

10.6 Äåìîíòàæ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) â ñëó÷àå öèëèíäðè÷åñêîé èëè êîíóñíîé çàïðåññîâêè,
ïðåäíàçíà÷åííîé äëÿ ãèäðàâëè÷åñêîé ãîðÿ÷åé çàïðåññîâêè

Äëÿ äåìîíòàæà íåîáõîäèìû ñëåäóþùèå èíñòðóìåíòû:

� íà êàæäûé ìàñëÿíûé êàíàë (êîëè÷åñòâî óêàçàíî â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè) ìàñëÿíûé íàñîñ ñ
ìàíîìåòðîì (êàê ìèí. 2500 áàð) èëè, ñîîòâåòñòâåííî ìîòîðïóìïà ñ ñîîòâåòñòâóþùèì
êîëè÷åñòâîì çàêðûâàþùèìèñÿ íåçàâèñèìî äðóã îò äðóãà ïîäêëþ÷åíèÿìè

� ïîäõîäÿùèå ïîäêëþ÷åíèÿ è ìàãèñòðàëè

� 1 ñòÿæíîå ïðèñïîñîáëåíèå èëè, ñîîòâåòñòâåííî îïîðíàÿ ïëèòà ñ îïîðíûìè âèíòàìè èëè,
ñîîòâåòñòâåííî õîäîâîé âèíò ñ ãàéêîé (ìàòåðèàë âèíòîâ è õîäîâîãî âèíòà êàê ìèí. 10.9,
ìàòåðèàë ãàåê ñîãëàñíî âèíòîâ)

� 1 ãèäðàâëè÷åñêèé öèëèíäð ñ ìàñëÿíûì íàñîñîì. Ñîáëþäàòü øàã ñìåùåíèÿ è ñèëó äàâëåíèÿ
ãèäðàâëè÷åñêîãî öèëèíäðà (àêñèàëüíîå óñèëèå ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ ôèðìîé FLENDER èëè,
ñîîòâåòñòâåííî ñîãëàñíî ÷åðòåæà ñ ðàçìåðàìè).

Ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ â îáðàùåíèè ñ îòæèìíûìè
ïðèñïîñîáëåíèÿìè / ñòÿæíûìè ïðèñïîñîáëåíèÿìè è ñ íàñîñàìè.

Ïåðåä ñòÿãèâàíèåì ñòóïèöû ìóôòû íåîáõîäèìî ïî èçîáðàæåíèþ èëè åìó ïîäîáíîìó ïðàâèëüíî
óñòàíîâèòü ñòÿãèâàþùåå ïðèñïîñîáëåíèå.

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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10.6.1 Äåìîíòàæ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) ïðè öèëèíðè÷åñêîé ïðåññîâîé ñâÿçè

Ãèäðîöèëèíäð

I IIIV IIIÎïîðíàÿ ïëèòà Õîäîâîé âèíò Âàëà22

Çàôèêñèðîâàòü ìóôòîâóþ ÷àñòü (1; 2) è ñòÿãèâàþùåå ïðèñïîñîáëåíèå ñ
ïîìîùüþ ïîäõîäÿùèõ ïîäúåìíûõ ìåõàíèçìîâ!

Èç ìàñëÿíûõ êàíàëîâ âûêðóòèòü ïðîáêîâûå âèíòû (22). Äåàýðèðîâàòü ìàñëÿíûé íàñîñ è
ïîäêëþ÷èòü ê ñðåäíåìó ìàñëÿíîìó êàíàëó(â ýòîì ñëó÷àå êàíàë I).

Â çàêëþ÷åíèè íà íàñîñ ïîäàâàòü äàâëåíèå, âåëè÷èíà êîòîðîãî óêàçàíà â ÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè äî
òåõ ïîð, ïîêà ìàñëî íå íà÷íåò âûõîäèòü èç ðÿäîì ðàñïîëîæåííûõ ïîäêëþ÷åíèé (ìàñëÿíûé êàíàë
IV è II).

Çàïðåùàåòñÿ ïðåâûøàòü âåëè÷èíó ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå, çàäàííîå â
÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè.

Âî âðåìÿ âñåãî ïðîöåñññà íåîáõîäèìî, ÷òîáû âî âñåõ íàãðóæàåìûõ
ìàñëÿíûõ êàíàëàõ ïîääåðæèâàëîñü ïîñòîÿííîå äàâëåíèå.

Ïðîâåñòè äåàýðàöèþ ñëåäóþùåãî ìàñëÿíîãî íàñîñà è ïîäêëþ÷èòü ê ìàñëÿíîìó êàíàëó II è ïîäàòü
äàâëåíèå âåëè÷èíîé óêàçàííîé íà ðàçìåðíîì (ðàáî÷åì) ÷åðòåæå äî òåõ ïîð, ïîêà ìàñëî íå íà÷íåò
âûõîäèòü íà ìàñëÿíîì êàíàëå III.

Ïðîâåñòè äåàýðàöèþ ñëåäóþùåãî ìàñëÿíîãî íàñîñà è ïîäêëþ÷èòü ê ìàñëÿíîìó êàíàëó IV è ïîäàòü
äàâëåíèå âåëè÷èíîé óêàçàííîé íà ðàçìåðíîì (ðàáî÷åì) ÷åðòåæå äî òåõ ïîð, ïîêà ìàñëî íå íà÷íåò
êîëüöåîáðàçíî âûõîäèòü ñ òîðöåâîé ñòîðîíû.

Ïðîâåñòè äåàýðàöèþ ñëåäóþùåãî ìàñëÿíîãî íàñîñà è ïîäêëþ÷èòü ê ìàñëÿíîìó êàíàëó III è ïîäàòü
äàâëåíèå âåëè÷èíîé óêàçàííîé íà ðàçìåðíîì (ðàáî÷åì) ÷åðòåæå äî òåõ ïîð, ïîêà ìàñëî íå íà÷íåò
êîëüöåîáðàçíî âûõîäèòü ñ òîðöåâîé ñòîðîíû.

Îáÿçàòåëüíî ñîáëþäàòü óêàçàííóþ ïîñëåäîâàòåëüíîñòü!

Åñëè ïðè ïîäà÷å äàâëåíèÿ ìàñëî íà÷íåò âûõîäèòü â òàêèõ ðàçìåðàõ, ÷òî ïîääåðæêà äàâëåíèÿ
áóäåò íåâîçìîæíîé, òî â òàêîì ñëó÷àå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü áîëåå âÿçêîå ìàñëî.

Òîëüêî òîãäà, êîãäà ìàñëî íà÷íåò âûõîäèòü êàê çàìêíóòîå ìàñëÿíîå êîëüöî íà îáîèõ òîðöåâûõ
ñòîðîíàõ è ïîñëå èñòå÷åíèÿ ïîñëåäóþùèõ îê. 30 ìèíóò, íà ãèäðàâëè÷åñêèé öèëèíäð ìîæíî ïîäàòü
äàâëåíèå òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ñòóïèöà ìóôòû áûñòðî îäíèì õîäîì ìîãëà ñîñêàëüçíóòü ñ âàëà.

Ìàñëî ñëåäóåò áåç îñòàòêîâ óäàëèòü â ïîäõîäÿùóþ òàðó è óíè÷òîæèòü â
ñîîòâåòñòâèè äåéñòâóþùèõ ïðåäïèñàíèé.

Ñîáëþäàòü õîä ãèäðàâëè÷åñêîãî öèëèíäðà. Ïðè ïîäòÿæêå, â ñëó÷àå
íåîáõîäèìîñòè, òîðöåâàÿ ñòîðîíà ãèäðàâëè÷åñêîãî öèëèíäðà äîëæíà
îñòàíîâèòüñÿ ìåæäó 2 ìàñëÿíûìè êàíàëàìè.

Ïîñëå ñòÿãèâàíèÿ, äåìîíòèðîâàòü ìàñëÿíûå íàñîñû è ñòÿãèâàþùåå ïðèñïîñîáëåíèå ñ ìóôòîâîé
÷àñòè (1/2).

Ïðîâåðèòü çóá÷àòûå çàöåïëåíèÿ, óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè, ñâåðëåíèå ñòóïèöû è âàë íà
ïîâðåæäåíèÿ è ïî íåîáõîäèìîñòè çàùèòèòü îò êîððîçèè. Çàìåíèòü ïîâðåæäåííûå ÷àñòè.

Äëÿ ïîñëåäóþùåãî ìîíòàæà òùàòåëüíî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ ïåðå÷èñëåííûå â ãëàâå 6, "Ìîíòàæ",
è â ãëàâå 7, "Ââîä â ýêñïëóàòàöèþ".

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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10.6.2 Äåìîíòàæ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) ïðè êîíè÷åñêîé ïðåññîâîé ñâÿçè

1 Âàëà22

Õîä

I

Ãèäðîöèëèíäð

Îïîðíàÿ ïëèòà

Ðûì-ãàéêà

Õîäîâîé âèíò

Ñìîòðîâîå îêíî

Çàôèêñèðîâàòü ìóôòîâóþ ÷àñòü (1; 2) è ñòÿãèâàþùåå ïðèñïîñîáëåíèå ñ
ïîìîùüþ ïîäõîäÿùèõ ïîäúåìíûõ ìåõàíèçìîâ! Äëÿ èñêëþ÷åíèÿ
íåîæèäàííîãî îòêðåïëåíèÿ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) ñëåäóåò óêðåïèòü
àêñèàëüíûé ñòîïîð ïîäîáíûé èçîáðàæåíèþ íà ðèñóíêå.

Èç ìàñëÿíûõ êàíàëîâ âûêðóòèòü ïðîáêîâûå âèíòû (22).

Íà ãèäðàâëè÷åñêèé öèëèíäð ñëåäóåò ïîäàòü äàâëåíèå òàê, ÷òîáû îí êàê ìèíèìóì ìîã îáåñïå÷èòü
óêàçàííîå íà ðàçìåðíîì (ðàáî÷åì) ÷åðòåæå àêñèàëüíîå óñèëèå.

Ïðîâåñòè äåàýðàöèþ ìàñëÿíîãî íàñîñà è ïîäêëþ÷èòü ê ìàñëÿíîìó êàíàëó I è ïîäàòü äàâëåíèå
âåëè÷èíîé óêàçàííîé íà ðàçìåðíîì (ðàáî÷åì) ÷åðòåæå äî òåõ ïîð, ïîêà ìàñëî íå íà÷íåò
êîëüöåîáðàçíî âûõîäèòü ñ òîðöåâîé ñòîðîíû èëè, ñîîòâåòñòâåííî èç ðÿäîìíàõîäÿùåãîñÿ
ïîäêëþ÷åíèÿ.

Çàïðåùàåòñÿ ïðåâûøàòü âåëè÷èíó ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå, çàäàííîå â
÷åðòåæå ñ ðàçìåðàìè.

Åñëè ïðè ïîäà÷å äàâëåíèÿ ìàñëî íà÷íåò âûõîäèòü â òàêèõ ðàçìåðàõ, ÷òî ïîääåðæêà äàâëåíèÿ
áóäåò íåâîçìîæíîé, òî â òàêîì ñëó÷àå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü áîëåå âÿçêîå ìàñëî.

Ïîääåðæèâàòü äàâëåíèå äî òåõ ïîð, ïîêà ìàñëî íå íà÷íåò êîëüöåîáðàçíî âûõîäèòü ñ îáîèõ
òîðöåâûõ ñòîðîí. Íà ñòîðîíå ñòÿãèâàþùåãî ïðèñïîñîáëåíèÿ ýòî ñëåäóåò ïðîêîíòðîëèðîâàòü
÷åðåç ñìîòðîâîå îêíî.

Ìàñëî ñëåäóåò áåç îñòàòêîâ óäàëèòü â ïîäõîäÿùóþ òàðó è óíè÷òîæèòü â
ñîîòâåòñòâèè äåéñòâóþùèõ ïðåäïèñàíèé.

Ïîñëå ýòîãî ïðîâåñòè äåàýðàöèþ ãèäðàâëè÷åñêîãî öèëèíäðà. Ìóôòîâàÿ ÷àñòü (1/2) ñîñêàëüçûâàåò
ñ âàëà äî òåõ ïîð, ïîêà ìåæäó ìóôòîâîé ÷àñòüþ (1/2) è âàëîì íå áóäåò ñöåïëåíèÿ.

Äåìîíòèðîâàòü ìàñëÿíûé íàñîñ è ñòÿæíîå ïðèñïîñîáëåíèå. Ñíÿòü ìóôòîâóþ ÷àñòü (1/2).

Ïðîâåðèòü çóá÷àòûå çàöåïëåíèÿ, óïëîòíèòåëüíûå ïîâåðõíîñòè, ñâåðëåíèå ñòóïèöû è âàë íà
ïîâðåæäåíèÿ è ïî íåîáõîäèìîñòè çàùèòèòü îò êîððîçèè. Çàìåíèòü ïîâðåæäåííûå ÷àñòè.

Äëÿ ïîñëåäóþùåãî ìîíòàæà òùàòåëüíî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ ïåðå÷èñëåííûå â ãëàâå 6, "Ìîíòàæ",
è â ãëàâå 7, "Ââîä â ýêñïëóàòàöèþ".

10.7 Äåìîíòàæ ìóôòîâûõ ÷àñòåé (1/2) ñî ñòóïåí÷àòûì îòâåðñòèåì äëÿ ãèäðàâëè÷åñêîé çàïðåññîâêè

Äåìîíòàæ ïðîâîäèòñÿ ñîãëàñíî îïèñàíèÿ â ïóíêòå 10.6, îäíàêî íà ìàñëÿíîì êàíàëå, êîòîðûé
íàõîäèòñÿ íà ïåðåõîäå ñ ìàëîãî ñâåðëåíèÿ ê áîëüøîìó íåîáõîäèìî ïîäêëþ÷èòü íàñîñ ñ ìîòîðíûì
ïðèâîäîì, òàê êàê çäåñü ïîòðåáóåòñÿ áîëüøåå êîëè÷åñòâî ìàñëà íà åäèíèöó âðåìåíè.

Äëÿ ïîñëåäóþùåãî ìîíòàæà òùàòåëüíî ñîáëþäàòü óêàçàíèÿ ïåðå÷èñëåííûå â ãëàâå 6, "Ìîíòàæ",
è â ãëàâå 7, "Ââîä â ýêñïëóàòàöèþ".

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!

Âíèìàíèå!
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11. Çàï÷àñòè, àäðåñà ôèëèàëîâ

Çàïàñ âàæíåéøèõ è èçíàøèâàþùèõñÿ ÷àñòåé íà ìåñòå óñòàíîâêè îáîðóäîâàíèÿ ÿâëÿåòñÿ âàæíîé
ïðåäïîñûëêîé äëÿ ïîñòîÿííîé ãîòîâíîñòè â ýêñïëóàòàöèþ ìóôòû.

Ïðè ïðîâåäåíèè çàêàçà íåîáõîäèìî óêàçûâàòü ñëåäóþùèå äàííûå:

− Ïåðâîíà÷àëüíûé íîìåð çàäàíèÿ.

− Íîìåð äåòàëè(ñì. ïóíêò 11.1, 11.2 è ãëàâó 5)

− Íàèìåíîâàíèå / Ðàçìåð

− Êîëè÷åñòâî

Òîëüêî íà ïîñòàâëÿåìûå íàìè îðèãèíàëüíûå äåòàëè ìû îáåñïå÷èâàåì ãàðàíòèþ.

Ìû òàêæå íàñòîÿòåëüíî îáðàùàåì Âàøå âíèìàíèå íà òî, ÷òî äåòàëè è
ïðèíàäëåæíîñòè, íå ïîñòàâëåííûå íåïîñðåäñòâåííî íàìè, íå ïðîøëè íàøó
ïðîâåðêó. Ïîýòîìó óñòàíîâêà è ýêñïëóàòàöèÿ òàêèõ äåòàëåé ìîæåò â
îïðåäåëåííûõ îáñòîÿòåëüñòâàõ ïîâëèÿòü â íåãàòèâíóþ ñòîðîíó íà
êîíñòðóêòèâíûå ñâîéñòâà ìóôòû è òåì ñàìûì îòðèöàòåëüíî ïîâëèÿòü íà
àêòèâíóþ è/èëè ïàññèâíóþ áåçîïàñíîñòü ðàáîòû. Ôèðìà FLENDER ñíèìàåò
ñ ñåáÿ îòâåòñòâåííîñòü çà óùåðá, ïðè÷èíåííûé áëàãîäàðÿ èñïîëüçîâàíèþ
íå îðèãèíàëüíûõ äåòàëåé è ïðèíàäëåæíîñòåé.

Ó÷òèòå, ïîæàëóéñòà, ÷òî íà îòäåëüíûå êîìïîíåíòû ÷àñòî ñóùåñòâóþò îñîáåííûå ñïåöèôèêàöèè
íà èçãîòîâëåíèå è ïîñòàâêó; ìû ïîñòàâëÿåì Âàì äåòàëè, ñîîòâåòñòâóþùèå íîâåéøåìó
òåõíè÷åñêîìó ñîñòîÿíèþ è ïîñëåäíèì çàêîíîäàòåëüíûì ïðåäïèñàíèÿì.

Âíèìàíèå!
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11.1 Ñïèñîê çàï÷àñòåé

Çàï÷àñòè

Íîìåð
äåòàëè

Íàèìåíîâàíèå ZWN ZWNA ZWNV ZWD ZWDA ZZS ZZSA ZZSD ZZSV ZZDA

1 Ìóôòîâóþ ÷àñòü 1/2 x x x x x x x x x x

2 Ìóôòîâóþ ÷àñòü 1/2 x x x x x x x x x x

4 Ïðîìåæóòî÷íàÿ äåòàëü x x x x x

5 Ïîâîäêîâîå êîëüöî x x x x x x x x x x

6 Ðåçüáîâàÿ ïðîáêà x x x x x x x

7 Óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî 1) x x x x x x x

8 Ïðèçîííûé áîëò x x x x x x x x x x

9 Øåñòèãðàííàÿ ãàéêà x x x x x x x x x x

10 Êðûøêà x x x x x x x x x x

11 Âèíò x x x x x x x x x x

12 Óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî-DUO x x x x x x

18 Âèíò 3)

20 Íèæíèé äèñê 2) x x x x x

21 äâóõ÷àñòè÷íàÿ êðûøêà 3)

22 Ðåçüáîâàÿ ïðîáêà 4)

31 Êðûøêà x x

32 Âèíò x x

33 Îïîðíàÿ øàéáà x x

34 Ïðèæèìíàÿ äåòàëü x x

50 Óïëîòíèòåëüíàÿ ìàññà x x x x x x x x x x

51 äâóõ÷àñòè÷íîå ñòîïîðíîå êîëüöî x x

52 äâóõ÷àñòè÷íîå ñòîïîðíîå êîëüöî x x

Òàáëèöà 11.1: Ñïèñîê çàï÷àñòåé

1) Óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî (7) èìååòñÿ òîëüêî ó ðàçìåðîâ 112 è 128. Ó äðóãèõ ðàçìåðîâ
óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî âñòàâëåíî â ðåçüáîâóþ ïðîáêó (6).

2) Íèæíèé äèñê (20) çàêàòàí â ïðîìåæóòî÷íîé äåòàëå (4). Â êà÷åñòâå çàï÷àñòè çàêàçûâàòü
ïðîìåæóòî÷íóþ äåòàëü (4) ìîæíî òîëüêî â êîìïëåêòå ñ íèæíèì äèñêîì (20).
Ó ïðîìåæóòî÷íûõ äåòàëåé äëèíîé LZ ≤ 200 ïðîìåæóòî÷íàÿ äåòàëü (4) èñïîëíÿåòñÿ áåç íèæíèõ
äèñêîâ (20).

3) Äâóõ÷àñòè÷íàÿ êðûøêà (21) ïîñòàâëÿåòñÿ òîëüêî ïî æåëàíèþ Çàêàç÷èêà. Îíà êðåïèòñÿ âèíòàìè
(18) íà ïîâîäêîâîì êîëüöå (5).

4) Ðåçüáîâûå ïðîáêè (22) ïðèìåíÿþòñÿ òîëüêî ïðè ñëó÷àå ãèäðàâëè÷åñêîé çàïðåññîâêè (ñìîòðè
ãëàâó 10, ïóíêò 10.6.1 è 10.6.2).
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11.2 ×åðòåæè çàï÷àñòåé

11.2.1 Òèïû ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA è ZWNV

1 12 11 10 5 8 96 2

ZWN

ZWNV

7

ZWNA

ZWD

ZWDA

8

5

10

31

32

34

2

1

12

11

33

9

6; 7

1 11 10 5 8 9 2

1 11 10 5 8 9 251

1 12 11 10 5 8 96 2
7

51

B òèïàõ ZWN, ZWNA è ZWNV, ïî æåëàíèþ êëèåíòà, êðûøêà (10) ìîæåò
áûòü òàêæå èñïîëíåíà èç äâóõ ÷àñòåé, êàê äâóõ÷àñòè÷íàÿ êðûøêà (21).
Äâóõ÷àñòè÷íàÿ êðûøêà (21) ñ ïîìîùüþ âèíòîâ (18) êðåïèòñÿ íà
ïîâîäêîâîì êîëüöå (5).

Êðûøêà (31) ó òèïà ZWNV ìîæåò òàêæå èñïîëíÿòüñÿ èç íåñêîëüêèõ
÷àñòåé.

Ðåçüáîâûå ïðîáêè (22) ïðèìåíÿþòñÿ òîëüêî ïðè ñëó÷àå
ãèäðàâëè÷åñêîé çàïðåññîâêè (ñìîòðè ãëàâó 10, ïóíêò 10.6.1 è 10.6.2).

18 21

22
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11.2.2 Ìîíòàæíûå ñåðèè ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA è ZZSV

1 12 10 8 9 4 2

ZZS ZZSA

6

8

5

10

31

32

7

ZZSD

11 5

34

2ZZDA ZZSV

20

1
12
11

20

4
33

9

6; 7

1 10 8 9 4 211 5 20

1 10 8 9 4 211 5 20

1 12 10 8 9 4 26
7

11 5 20 52

52

B òèïàõ ZZS, ZZSA è ZZSV, ïî æåëàíèþ êëèåíòà, êðûøêà (10) ìîæåò
áûòü òàêæå èñïîëíåíà èç äâóõ ÷àñòåé, êàê äâóõ÷àñòè÷íàÿ êðûøêà (21).
Äâóõ÷àñòè÷íàÿ êðûøêà (21) ñ ïîìîùüþ âèíòîâ (18) êðåïèòñÿ íà
ïîâîäêîâîì êîëüöå (5).

Êðûøêà (31) ó òèïà ZZSV ìîæåò òàêæå èñïîëíÿòüñÿ èç íåñêîëüêèõ
÷àñòåé.

Ðåçüáîâûå ïðîáêè (22) ïðèìåíÿþòñÿ òîëüêî ïðè ñëó÷àå
ãèäðàâëè÷åñêîé çàïðåññîâêè (ñìîòðè ãëàâó 10, ïóíêò 10.6.1 è 10.6.2).

11.3 Àäðåñà ñåðâèñíûõ è ñíàáæåí÷åñêèõ ñëóæá

Ïðè çàêàçà çàïàñíûõ ÷àñòåé èëè ïðè âûçîâå ìîíòåðà ñåðâèñíîé ñëóæáû îáðàòèòåñü, ïîæàëóéñòà,
ñíà÷àëå ê ôèðìå FLENDER ÀG.

18 21

22
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Adressen - Deutschland   (2006-05)

A. FRIEDR. FLENDER AG
Alfred-Flender-Straße 77
46395 Bocholt

Postfach 1364
46393 Bocholt

Tel.: (0 28 71) 92 - 0
Fax: (0 28 71) 92 - 25 96

contact@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Nord

Alfred-Flender-Straße 77
46395 Bocholt

Postfach 1364
46393 Bocholt

Tel.: (0 28 71) 92 - 0
Fax: (0 28 71) 92 - 14 35

ksc.nord@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Süd

Bahnhofstraße 40 - 44
72072 Tübingen

Postfach 1709
72007 Tübingen

Tel.: (0 70 71) 7 07 - 0
Fax: (0 70 71) 7 07 - 3 40

ksc.sued@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Süd
(Außenstelle München)

Liebigstraße 14 85757 Karlsfeld
Tel.: (0 81 31) 90 03 - 0
Fax: (0 81 31) 90 03 - 33

ksc.sued@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center
Ost / Osteuropa

Schlossallee 8 13156 Berlin
Tel.: (0 30) 91 42 50 58
Fax: (0 30) 47 48 79 30

ksc.ost@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Werk Friedrichsfeld

Am Industriepark 2 46562 Voerde
Tel.: (0 28 71) 92 - 0
Fax: (0 28 71) 92 - 25 96

contact@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Getriebewerk Penig

Thierbacher Straße 24
09322 Penig

Postfach 44 / 45
09320 Penig

Tel.: (03 73 81) 60
Fax: (03 73 81) 8 02 86

ute.tappert@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kupplungswerk Mussum

Industriepark Bocholt
Schlavenhorst 100

46395 Bocholt
Tel.: (0 28 71) 92 - 28 68
Fax: (0 28 71) 92 - 25 79

couplings@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
FLENDER GUSS

Obere Hauptstraße
228 - 230

09228 Chemnitz /
Wittgensdorf

Tel.: (0 37 22) 64 - 0
Fax: (0 37 22) 94 - 1 38

flender.guss@flender-
guss.com
www.flender-guss.de

WINERGY AG
Am Industriepark 2
46562 Voerde

Postfach 201160
46553 Voerde

Tel.: (0 28 71) 9 24
Fax: (0 28 71) 92 - 24 87

info@winergy-ag.com
www.winergy-ag.com

FLENDER TÜBINGEN GMBH
Bahnhofstraße 40 - 44
72072 Tübingen

Postfach 1709
72007 Tübingen

Tel.: (0 70 71) 7 07 - 0
Fax: (0 70 71) 7 07 - 4 00

sales-motox@flender-
motox.com
www.flender.com

LOHER GMBH
Hans-Loher-Straße 32
94099 Ruhstorf

Postfach 1164
94095 Ruhstorf

Tel.: (0 85 31) 3 90
Fax: (0 85 31) 3 94 37

info@loher.de
www.loher.de

A. FRIEDR. FLENDER AG
FLENDER SERVICE
INTERNATIONAL

Am Industriepark 2
46562 Voerde

Postfach 201160
46553 Voerde

Tel.: (0 28 71) 92 - 22 10
Fax: (0 28 71) 92 - 13 47

infos@flender-service.com
www.flender-service.com

Werk Herne
Südstraße 111
44625 Herne

Postfach 101720
44607 Herne

Tel.: (0 23 23) 9 40 - 0
Fax: (0 23 23) 9 40 - 3 33 infos@flender-service.com

www.flender-service.com

24h Service Hotline +49 (0) 17 22 81 01 00

www.flender service.com

Vertriebsbüro Penig
Thierbacher Straße 24
09322 Penig

Postfach 44 / 45
09320 Penig

Tel.: (03 73 81) 61 - 5 20
Fax: (03 73 81) 61 - 4 88

infos@flender-service.com
www.flender-service.com
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Addresses - International   (2006-05)

E U R O P E

AUSTRIA Flender Ges.m.b.H.
Industriezentrum Nö-Süd
Strasse 4,  Objekt 14
Postfach 132

2355  Wiener Neudorf
Phone: +43 (0) 22 36 - 6 45 70
Fax: +43 (0) 22 36 - 6 45 70 10

office@flender.at
www.flender.at

BELGIUM &
LUXEMBOURG N.V. Flender Belge S.A. Cyriel Buyssestraat 130 1800  Vilvoorde

Phone: +32 (0) 2 - 2 53 10 30
Fax: +32 (0) 2 - 2 53 09 66

sales@flender.be

BULGARIA Auto-Profi N GmbH 52, Alabin Str. 1000  Sofia
Phone: +359 (0) 2 - 9 80 66 06
Fax: +359 (0) 2 - 9 80 33 01

flender@auto-profi.com

CROATIA / SLOVENIA
BOSNIA-
HERZEGOVINA

HUM - Naklada d.o.o. Mandroviceva 3 a 10 000  Zagreb
Phone: +385 (0) 1 - 2 30 60 25
Fax: +385 (0) 1 - 2 30 60 24

flender@hi.htnet.hr

CZECH REPUBLIC A. Friedr. Flender AG
Branch Office
Fibichova 218 27 601  Melnik

Phone: +420  315 - 62 12 20
Fax: +420  315 - 62 12 22

info-cz@flender.com

DENMARK Siemens A/S Borupvang 3 2750  Ballerup
Phone: +45  - 44 77 44 77
Fax: +45  - 44 77 40 19

www.siemens.dk/gear

ESTHONIA / LATVIA
LITHUANIA

Addinol Mineralöl
Marketing OÜ

Suur-Söjamäe 32
11 415 Tallinn

(Esthonia)
Phone: +372 (0) 6 - 27 99 99
Fax: +372 (0) 6 - 27 99 90

flender@addinol.ee
www.addinol.ee

FINLAND
Flender Oy
c/o Siemens Osakeyhtiö

P.O. Box 60
Majurinkatu 6 02 601  Espoo

Phone: +358 (0) 10 - 5 11 51 51
Fax: +358 (0) 10 - 5 11 39 39

webmaster@flender.fi
www.flender.fi

FRANCE Flender S.a.r.l.
Head Office
3, rue Jean Monnet - B.P. 5

78 996 Elancourt
Cedex

Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
Fax: +33 (0) 1 - 30 66 35 13

sales@flender.fr

Flender S.a.r.l
Sales Office
Agence de Lyon
Parc Inopolis, Route de Vourles

69 230 Saint Genis
Laval

Phone: +33 (0) 4 - 72 83 95 20
Fax: +33 (0) 4 - 72 83 95 39

sales@flender.fr

FRANCE Flender-Graffenstaden SA

1, rue du Vieux Moulin

B.P. 84

67 400 Illkirch -
Graffenstaden

67 402 Illkirch -
Graffenstaden

Phone: +33 (0) 3 - 88 67 60 00
Fax: +33 (0) 3 - 88 67 06 17

flencomm@flender-graff.com

GREECE Flender Hellas Ltd. 2, Delfon str. 11 146  Athens
Phone: +30  210 - 2 91 72 80
Fax: +30  210 - 2 91 71 02

flender@otenet.gr

HUNGARY Wentech Kft. Bécsi Út  3 - 5 1023  Budapest
Phone: +36 (0) 1 - 3 45 07 90
Fax: +36 (0) 1 - 3 45 07 92

flender@monornet.hu
jambor.laszlo@axelero.hu

ITALY Flender Cigala S.p.A.
Parco Tecnologico Manzoni
Palazzina G
Viale delle industrie, 17

20 040  Caponago (MI)
Phone: +39 (0) 02 - 95 96 31
Fax: +39 (0) 02 - 95 74 39 30

info@flendercigala.it

THE NETHERLANDS
Flender Nederland B.V.
c/o Siemens Nederland N.V.

Lokatie K2.3
Prinses Beatrixlaan 800
Postbus 16068

2595 BN  Den Haag
2500 BB  Den Haag

Phone: +31 (0) 70 - 3 33 69 74
Fax: +31 (0) 70 - 3 33 12 12

sales@flender.nl
www.flender.nl

THE NETHERLANDS Bruinhof B.V.
Boterdiep 37
Postbus 9607

3077 AW  Rotterdam
3007 AP  Rotterdam

Phone: +31 (0) 10 - 4 97 08 08
Fax: +31 (0) 10 - 4 82 43 50

info@bruinhof.nl
www.bruinhof.nl

NORWAY
Siemens AS
Divisjon Automation & Drive

Østre Aker vei 90
Postboks 1

0596  Oslo
0613  Oslo

Phone: +47  - 22 63 30 00
Fax: +47  - 22 63 31 05

adinfo@siemens.no
www.siemens.no/ad

POLAND A. Friedr. Flender AG
Branch Office
Przedstawicielstwo w Polsce
ul. Wyzwolenia 27

43 - 190  Mikolów
Phone: +48 (0) 32 - 2 26 45 61
Fax: +48 (0) 32 - 2 26 45 62

flender@pro.onet.pl
www.flender.pl

PORTUGAL Rodamientos FEYC, S.A R. Jaime Lopes Dias,  1668 CV 1750 - 124  Lissabon
Phone: +351 (0) 21 - 7 54 24 10
Fax: +351 (0) 21 - 7 54 24 19

info@rfportugal.com

ROMANIA CN Industrial Group srl
B-dul Garii Obor nr. 8 D
Sector 2 021 747  Bucuresti

Phone: +40 (0) 21 - 2 52 98 61
Fax: +40 (0) 21 - 2 52 98 60

office@flender.ro

RUSSIA Flender OOO Tjuschina  4 - 6 191 119  St. Petersburg
Phone: +7 (0) 8 12 - 3 20 90 34
Fax: +7 (0) 8 12 - 3 20 90 82

flendergus@mail.spbnit.ru

SLOVAKIA A. Friedr. Flender AG
Branch Office
Vajanského 49,  P.O. Box 286 08 001  Presov

Phone: +421 (0) 51 - 7 70 32 67
Fax: +421 (0) 51 - 7 70 32 67

micenko.flender@nextra.sk

SPAIN Flender Ibérica S.A.
Poligono Industrial San
Marcos Calle Morse,  31
(Parcela D - 15)

28 906  Getafe - Madrid
Phone: +34 (0) 91 - 6 83 61 86
Fax: +34 (0) 91 - 6 83 46 50

f-iberica@flender.es
www.flender.es

SWEDEN
Siemens AB
Mechanical Drives

Östergårdsgatan 2-4
Box 14153

431 53  Mölndal
400 20  Göteborg

Phone: +46 (0) 31 - 7 76 86 00
Fax: +46 (0) 31 - 7 76 86 76

SWITZERLAND Flender AG Zeughausstr. 48 5600  Lenzburg
Phone: +41 (0) 62 - 8 85 76 00
Fax: +41 (0) 62 - 8 85 76 76

info@flender.ch
www.flender.ch

TURKEY
Flender Güc Aktarma
Sistemleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

IMES Sanayi,  Sitesi
E Blok 502,  Sokak No. 22

34 776 Dudullu -
Istanbul

Phone: +90 (0) 2 16 - 4 66 51 41
Fax: +90 (0) 2 16 - 3 64 59 13

cuzkan@flendertr.com
www.flendertr.com

UKRAINE
DIV-Deutsche
Industrievertretung

Prospect Pobedy 44 03 057  Kiev
Phone: +380 (0) 44 - 2 30 29 43
Fax: +380 (0) 44 - 2 30 29 30

flender@div.kiev.ua

UNITED KINGDOM &
EIRE

Flender Power
Transmission Ltd.

Thornbury Works,  Leeds Road
Bradford
West Yorkshire
BD3 7EB

Phone: +44 (0) 12 74 - 65 77 00
Fax: +44 (0) 12 74 - 66 98 36

info@flender-power.co.uk
www.flender-power.co.uk

SERBIA-
MONTENEGRO
ALBANIA
MACEDONIA

G.P.Inzenjering d.o.o. III Bulevar 54 / 19 11 070  Novi Beograd
Phone: +381 (0) 11 - 60 44 73
Fax: +381 (0) 11 - 3 11 67 91

flender@eunet.yu
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A F R I C A

NORTH AFRICAN
COUNTRIES Flender S.a.r.l. 3, rue Jean Monnet - B.P. 5

78 996 Elancourt
Cedex

Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
Fax: +33 (0) 1 - 30 66 35 13

sales@flender.fr

EGYPT Sons of Farid Hassanen 81 Matbaa Ahlia Street Boulac  11 221,  Cairo
Phone: +20 (0) 2 - 5 75 15 44
Fax: +20 (0) 2 - 5 75 17 02

hussein@sonfarid.com

SOUTH AFRICA
Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

Head Office
Cnr. Furnace St & Quality Rd.
P.O. Box 131

Isando - Johannesburg
Isando 1600

Phone: +27 (0) 11 - 5 71 20 00
Fax: +27 (0) 11 - 3 92 24 34

sales@flender.co.za
www.flender.co.za

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

Sales Offices
Unit 3  Marconi Park, 9 Marconi
Crescent,  Montague Gardens,
P.O. Box 37 291

Cape Town
Chempet 7442

Phone: +27 (0) 21 - 5 51 50 03
Fax: +27 (0) 21 - 5 52 38 24

sales@flender.co.za

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

Unit 3  Goshawk Park
Falcon Industrial Estate
P.O. Box 1608

New Germany - Durban
New Germany 3620

Phone: +27 (0) 31 - 7 05 38 92
Fax: +27 (0) 31 - 7 05 38 72

sales@flender.co.za

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

9 Industrial Crescent,  Ext. 25
P.O. Box 17 609

Witbank
Witbank 1035

Phone: +27 (0) 13 - 6 92 34 38
Fax: +27 (0) 13 - 6 92 34 52

sales@flender.co.za

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

Unit 14  King Fisher Park, Alton
Cnr. Ceramic Curve & Alumina
Allee,  P.O. Box 101 995

Richards Bay
Meerensee 3901

Phone: +27 (0) 35 - 7 51 15 63
Fax: +27 (0) 35 - 7 51 15 64

sales@flender.co.za

A M E R I C A

ARGENTINA Chilicote S.A. Avda. Julio A. Roca 546
C 1067 ABN
Buenos Aires

Phone: +54 (0) 11 - 43 31 66 10
Fax: +54 (0) 11 - 43 31 42 78

chilicote@chilicote.com.ar

BRASIL Flender Brasil Ltda.
Head Office
Rua Quatorze,  60
Cidade Industrial

32 210 - 660
Contagem - MG

Phone: +55 (0) 31 - 33 69 20 00
Fax: +55 (0) 31 - 33 31 18 93

vendas@flenderbrasil.com

Flender Brasil Ltda.
Sales Offices
Rua James Watt, 152
conjunto 142 - Brooklin Novo

04 576 - 050
São Paulo - SP

Phone: +55 (0) 11 - 55 05 99 33
Fax: +55 (0) 11 - 55 05 30 10

flesao@uol.com.br

Flender Brasil Ltda.
Rua Campos Sales, 1095
sala 14 - centro

14 015 - 110
Ribeirão Preto - SP

Phone: +55 (0) 16 - 6 35 15 90
Fax: +55 (0) 16 - 6 35 11 05

flender.ribpreto@uol.com.br

Flender Brasil Ltda.
Rua da Mitra - quadra 30 - lote 16
Edifício Cristal - sala 207
Bairro Renascença

65 075 - 770
São Luis - MA

Phone: +55 (0) 98 - 32 25 84 92
Fax: +55 (0) 98 - 32 25 84 93

flenderslz@uol.com.br

Flender Brasil Ltda.
Rua Padre Anchieta, 1691
conjunto 1110 - Bairro Bigorrilho

80 730 - 000
Curitiba - PR

Phone: +55 (0) 41 - 3 36 28 49
Fax: +55 (0) 41 - 3 36 28 49

quality.engineer@bol.com.br

Flender Brasil Ltda.
Rua José Alexandre Buaiz,
160 sala 1017 - Enseada do
Suá

29 050 - 545
Vitória - ES

Phone: +55 (0) 27 - 32 24 37 35
Fax: +55 (0) 27 - 32 24 37 36

flender.vitoria@uol.com.br

CANADA
Flender Power
Transmission Inc.

215 Shields Court,  Units 4 - 6
Markham
Ontario  L3R 8V2

Phone: +1 (0) 9 05 - 3 05 10 21
Fax: +1 (0) 9 05 - 3 05 10 23

info@flenderpti.com
www.flender.ca

CHILE / ARGENTINA
BOLIVIA / ECUADOR
PARAGUAY
URUGUAY

Flender Cono Sur Ltda. Avda. Galvarino Gallardo 1534 Providencia,  Santiago
Phone: +56 (0) 2 - 2 35 32 49
Fax: +56 (0) 2 - 2 64 20 25

flender@flender.cl
www.flender.cl

COLOMBIA
A.G.P. Representaciones
Ltda.

Flender Liaison Office Colombia
Av Boyaca No. 23 A
50 Bodega UA 7 - 1

Bogotá
Phone: +57 (0) 1 - 5 70 63 53
Fax: +57 (0) 1 - 5 70 73 35

aguerrero@agp.com.co
www.agp.com.co

MEXICO
Flender de Mexico
S.A. de C.V.

Head Office
17, Pte, 713 Centro 72 000  Puebla

Phone: +52 (0) 2 22 - 2 37 19 00
Fax: +52 (0) 2 22 - 2 37 11 33

szugasti@flendermexico.com
www.flendermexico.com

Flender de Mexico
S.A. de C.V.

Sales Offices
Lago Nargis No. 38
Col. Granada

11 520  Mexico,  D.F.
Phone: +52 (0) 55 - 52 54 30 37
Fax: +52 (0) 55 - 55 31 69 39

info@flendermexico.com

Flender de Mexico
S.A. de C.V.

Ave. San Pedro No. 231 - 5
Col. Miravalle 64 660  Monterrey, N.L.

Phone: +52 (0) 81 - 83 63 82 82
Fax: +52 (0) 81 - 83 63 82 83

info@flendermexico.com

PERU Flender Cono Sur Ltda. Avda. Galvarino Gallardo 1534 Providencia,  Santiago
Phone: +56 (0) 2 - 2 35 32 49
Fax: +56 (0) 2 - 2 64 20 25

flender@flender.cl
www.flender.cl

USA Flender Corporation
950 Tollgate Road
P.O. Box 1449 Elgin,  IL. 60 123

Phone: +1 (0) 8 47 - 9 31 19 90
Fax: +1 (0) 8 47 - 9 31 07 11

flender@flenderusa.com
www.flenderusa.com

Flender Corporation
Service Centers West
4234  Foster Ave. Bakersfield, CA. 93 308

Phone: +1 (0) 6 61 - 3 25 44 78
Fax: +1 (0) 6 61 - 3 25 44 70

flender1@lightspeed.net

VENEZUELA F. H. Transmisiones S.A.
Calle Johan Schafer o Segunda
Calle,  Municipio Sucre Petare,  Caracas

Phone: +58 (0) 2 12 - 21 52 61
Fax: +58 (0) 2 12 - 21 18 38

fhtransm@telcel.net.ve
www.fhtransmisiones.com
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A S I A

BANGLADESH
SRI LANKA Flender Limited

No. 2  St. George’s Gate Road
5th Floor,  Hastings Kolkata - 700 022

Phone: +91 (0) 33 - 2 23 05 45
Fax: +91 (0) 33 - 2 23 18 57

flender@flenderindia.com

PEOPLE’S REPUBLIC
OF CHINA

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Head Office
Shuanghu-Shuangchen Rd.
West,  Beichen Economic
Development Area (BEDA)

Tianjin  300 400
Phone: +86 (0) 22 - 26 97 20 63
Fax: +86 (0) 22 - 26 97 20 61

flender@flendertj.com
www.flendertj.com

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Sales Offices
C - 414,  Lufthansa Center
50 Liangmaqiao Rd.
Chaoyang District

Beijing  100 016
Phone: +86 (0) 10 - 64 62 21 51
Fax: +86 (0) 10 - 64 62 21 43

beijing@flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

1101 - 1102  Harbour Ring Plaza
18 Xizang Zhong Rd. Shanghai  200 001

Phone: +86 (0) 21 - 53 85 31 48
Fax: +86 (0) 21 - 53 85 31 46

shanghai@
flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Rm. 1503,  Jianyin Building
709 Jianshedadao,  Hankou Wuhan  430 015

Phone: +86 (0) 27 - 85 48 67 15
Fax: +86 (0) 27 - 85 48 68 36

wuhan@flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Rm. 2802,  Guangzhou
International Electronics Tower
403 Huanshi Rd. East

Guangzhou  510 095
Phone: +86 (0) 20 - 87 32 60 42
Fax: +86 (0) 20 - 87 32 60 45

guangzhou@
flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

G - 6 / F  Guoxin Mansion
77 Xiyu Street Chengdu  610 015

Phone: +86 (0) 28 - 86 19 83 72
Fax: +86 (0) 28 - 86 19 88 10

chengdu@flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Rm. 3 - 705,  Tower D
City Plaza Shenyang
206 Nanjing Street (N)
Heping District

Shenyang  110 001
Phone: +86 (0) 24 - 23 34 20 48
Fax: +86 (0) 24 - 23 34 20 46

shenyang@flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Rm. 302,  Shanzi Zhong Da
International Mansion
30 Southern Rd.

Xi’an  710 002
Phone: +86 (0) 29 - 87 20 32 68
Fax: +86 (0) 29 - 87 20 32 04

xian@flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Rm. 23E,  Xinhua Plaza,  No. 6
Renmin East Rd. Kunming  650 051

Phone: +86 (0) 871 - 3 12 43 68
Fax: +86 (0) 871 - 3 12 45 66

kunming@flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Rm. 1007,  Building A,  Golden
Center,  Jincheng International
Plaza,  No. 68 Jingsan Rd.

Zhengzhou  450 008
Phone: +86 (0) 371 - 5 38 80 85
Fax: +86 (0) 371 - 5 38 80 89

zhengzhou@
flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Rm. 908 (east),  No. 188
Guangzhou Rd. Nanjing  210 024

Phone: +86 (0) 25 - 83 24 25 50
Fax: +86 (0) 25 - 83 24 48 20

nanjing@flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Rm. 1408,  Pearl River
International Building No. 99
Xinkai Rd. Xigang District

Dalian  116 011
Phone: +86 (0) 411 - 83 77 93 55
Fax: +86 (0) 411 - 83 77 92 19

dalian@flenderprc.com.cn

Flender Power Trans-
mission (Tianjin) Co., Ltd.

Rm. 1401,  Tianlin Building
Hunan Gold Source Hotel
No. 279,  Second Block
Furong Rd.

Changsha  410 007
Phone: +86 (0) 731 - 5 16 73 09
Fax: +86 (0) 731 - 5 16 47 46

changsha@
flenderprc.com.cn

INDIA Flender Limited
Head Office
No. 2  St. George’s Gate Road
5th Floor

Hastings
Kolkata - 700 022

Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45
Fax: +91 (0) 33 - 22 23 18 57

flender@flenderindia.com

Flender Limited
Industrial Growth Centre
Rakhajungle

Nimpura
Kharagpur - 721 302

Phone: +91 (0) 3222 - 23 33 07
Fax: +91 (0) 3222 - 23 33 64

works@flenderindia.com

Flender Limited
Eastern Regional Sales Office
No. 2  St. George’s Gate Road
5th Floor

Hastings
Kolkata - 700 022

Phone: +91 (0) 33 - 22 23 05 45
Fax: +91 (0) 33 - 22 23 08 30

ero@flenderindia.com

Flender Limited
Western Regional Sales Office
Plot No. 23,  Sector 19 - C

Vashi
Navi Mumbai - 400 705

Phone: +91 (0) 22 - 27 65 72 27
Fax: +91 (0) 22 - 27 65 72 28

wro@flenderindia.com

Flender Limited
Southern Regional Sales Office
41 Nelson Manickam Road

Aminjikarai
Chennai - 600 029

Phone: +91 (0) 44 - 23 74 39 21
Fax: +91 (0) 44 - 23 74 39 19

sro@flenderindia.com

Flender Limited
Northern Regional Sales Office
302 Bhikaji Cama Bhawan
11 Bhikaji Cama Palace

New Delhi - 110 066
Phone: +91 (0) 11 - 51 85 96 56
Fax: +91 (0) 11 - 51 85 96 59

nro@flenderindia.com

INDONESIA
Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office
c/o P.T. Siemens Indonesia

Jalan Jendral Ahmad
Yani Kav. 68 Pulo Mas Jakarta  13 210

Phone: +62 (0) 21 - 4 71 50 65
Fax: +62 (0) 21 - 4 71 50 63

bobwall@cbn.net.id

IRAN Cimaghand Co. Ltd.
P.O. Box 15 745 - 493
No. 13,  16th East Street
Beyhaghi Ave.,  Argentina Sq.

Tehran  15 156
Phone: +98 (0) 21 - 8 73 02 14
Fax: +98 (0) 21 - 8 73 39 70

info@cimaghand.com

ISRAEL Greenshpon Boaz 3 34487  Haifa
Phone: +972 (0) 52 - 4 76 14 26
Fax: +972 (0) 4 - 8 14 60 37

ram@greenshpon.de
www.greenshpon.co.il

JAPAN Flender Japan Co., Ltd.
WBG Marive East 21 F
Nakase 2 - 6
Mihama-ku,  Chiba-shi

Chiba  261 - 7121
Phone: +81 (0) 43 - 2 13 39 30
Fax: +81 (0) 43 - 2 13 39 55

contact@flender-japan.com

KOREA Flender Ltd.
7th  Fl. Dorim Bldg.
1823  Bangbae - Dong
Seocho - Ku

Seoul  137 - 060
Phone: +82 (0) 2 - 34 78 63 37
Fax: +82 (0) 2 - 34 78 63 45

sales@flender-korea.com
www.flender-korea.com

KUWAIT South Gulf Company
Al-Showaikh Ind. Area
P.O. Box 26229 Safat  13 123

Phone: +965 (0) - 4 82 97 15
Fax: +965 (0) - 4 82 97 20

adelameen@awalnet.net.sa

LEBANON Gabriel Acar & Fils s.a.r.l.
Dahr-el-Jamal
Zone Industrielle,  Sin-el-Fil
B.P. 80 484

Beyrouth
Phone: +961 (0) 1 - 49 82 72
Fax: +961 (0) 1 - 49 49 71

gacar@beirut.com

MALAYSIA Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office
37 A - 2,  Jalan PJU 1/39
Dataran Prima

47301  Petaling Jaya
Selangor Darul Ehsan

Phone: +60 (0) 3 - 78 80 42 63
Fax: +60 (0) 3 - 78 80 42 73

flender@tm.net.my

PAKISTAN A. Friedr. Flender AG Postfach 1364 46 393  Bocholt
Phone: +49 (0) 28 71 - 92 22 59
Fax: +49 (0) 28 71 - 92 15 16

ludger.wittag@flender.com

PHILIPPINES Flender Singapore Pte. Ltd.

Representative Office
28 / F,  Unit 2814,  The Enter-
prise Centre,  6766 Ayala Ave-
nue corner,  Paeso de Roxas

Makati City
Phone: +63 (0) 2 - 8 49 39 93
Fax: +63 (0) 2 - 8 49 39 17

junt@flender.com.ph
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BAHRAIN / IRAQ
LYBIA / JORDAN
OMAN / QATAR
U.A.E. / YEMEN

Flender Güc Aktarma
Sistemleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Middle East Sales Office
IMES Sanayi Sitesi
E Blok 502,  Sokak No. 22

34776 Dudullu -
Istanbul

Phone: +90 (0) 2 16 - 4 99 66 23
Fax: +90 (0) 2 16 - 3 64 59 13

meso@flendertr.com

SAUDI ARABIA South Gulf Sands Est.
Bandaria Area,  Dohan Bldg.
Flat 3 / 1,  P.O. Box 32 150 Al-Khobar  31 952

Phone: +966 (0) 3 - 8 87 53 32
Fax: +966 (0) 3 - 8 87 53 31

adelameen@nesma.net.sa

SINGAPORE Flender Singapore Pte. Ltd. 13 A,  Tech Park Crescent Singapore  63 7843
Phone: +65 (0) - 68 97 94 66
Fax: +65 (0) - 68 97 94 11

flender@singnet.com.sg
www.flender.com.sg

SYRIA Misrabi Co & Trading

Mezzeh Autostrade
Transportation
Building  4 / A,  5th Floor
P.O. Box 12 450

Damascus
Phone: +963 (0) 11 - 6 11 67 94
Fax: +963 (0) 11 - 6 11 09 08

ismael.misrabi@gmx.net

TAIWAN Flender Taiwan Limited
1 F,  No. 5,  Lane 240
Nan Yang Street,  Hsichih Taipei Hsien 221

Phone: +886 (0) 2 - 26 93 24 41
Fax: +886 (0) 2 - 26 94 36 11

flender_tw@flender.com.tw

THAILAND Flender Singapore Pte. Ltd.

Representative Office
Talay-Thong Tower,  53 Moo 9
10th Floor Room 1001
Sukhumvit Rd.,  T. Tungsukla

A. Sriracha
Chonburi  20 230

Phone: +66 (0) 38 - 49 51 66 - 8
Fax: +66 (0) 38 - 49 51 69

contact@flender.th.com

VIETNAM

Flender Singapore Pte. Ltd.
Representative Office
c/o Siemens AG - Branch
Office

The Landmark Building
2nd Floor
5B Ton Duc Thang St., District 1

Ho Chi Minh City
Phone: +84 (0) 8 - 8 25 19 00
Fax: +84 (0) 8 - 8 25 15 80

flender_vn@flender.com.vn

A U S T R A L I A

Flender (Australia) Pty. Ltd.
Head Office
9 Nello Place,  P.O. Box 6047
Wetherill Park

N.S.W. 2164,  Sydney
Phone: +61 (0) 2 - 97 56 23 22
Fax: +61 (0) 2 - 97 56 48 92

sales@flender.com.au
www.flender.com.au

Flender (Australia) Pty. Ltd.
Sales Offices
Suite 3,  261 Centre Rd.
Bentleigh

VIC 3204,  Melbourne
Phone: +61 (0) 3 - 95 57 08 11
Fax: +61 (0) 3 - 95 57 08 22

sales@flender.com.au

Flender (Australia) Pty. Ltd.
Suite 5,  1407 Logan Rd.
Mt. Gravatt QLD 4122,  Brisbane

Phone: +61 (0) 7 - 34 22 23 89
Fax: +61 (0) 7 - 34 22 24 03

sales@flender.com.au

Flender (Australia) Pty. Ltd.
Suite 2
403 Great Eastern Highway

W.A. 6104
Redcliffe - Perth

Phone: +61 (0) 8 - 94 77 41 66
Fax: +61 (0) 8 - 94 77 65 11

sales@flender.com.au

NEW ZEALAND Flender (Australia) Pty. Ltd.
9 Nello Place,  P.O. Box 6047
Wetherill Park N.S.W. 2164,  Sydney

Phone: +61 (0) 2 - 97 56 23 22
Fax: +61 (0) 2 - 97 56 48 92

sales@flender.com.au
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12. Çàÿâëåíèå ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ / Çàÿâëåíèå êîíôîðìíîñòè

Çàÿâëåíèå ôèðìû-èçãîòîâèòåëÿ

â ñìûñëå äèðåêòèâû ÅÑ 98/37/EWG, ïðèëîæåíèå II B êàñàòåëüíî ìàøèí

Íàñòîÿùèì ìû çàÿâëÿåì, ÷òî îïèñàííàÿ â ýòîì ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè

Ìóôòû ZAPEX òèïîâ
ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA, ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA,

ZWNV è ZZSV
â èñïîëíåíèè ñîãëàñíî äèðåêòèâû 94/9/EG

ïðåäíàçíà÷àþòñÿ äëÿ âñòðîéêè â ìàøèíó; èõ ââîä â ýêñïëóàòàöèþ íå ðàçðåøàåòñÿ äî òåõ
ïîð, ïîêà íå áóäåò óñòàíîâëåíî, ÷òî ìàøèíà, â êîòîðóþ âñòðàèâàþòñÿ ýòè êîìïîíåíòû,
óäîâëåòâîðÿåò òðåáîâàíèÿ äèðåêòèâû EC (â èñõîäíîé ðåäàêöèè 98/37/EG ñ âêëþ÷åíèåì
ïîñëåäóþùèõ èçìåíåíèé).

Bocholt, 2006-03-31
ìåíåëæåð (Îòâåòñòâåííûé çà èçäåëèÿ)
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Çàÿâëåíèå êîíôîðìíîñòè

â ñìûñëå äèðåêòèâû EC 94/9/EG îò 23.03.1994
è ñîâìåñòíî ñ åãî ïðåîáðàçîâàíèåì ïîñòàíîâëåííûõ çàêîíîïîëîæåíèé

Íàñòîÿùèì, èçãîòîâèòåëü  A. Friedr. Flender AG, ñ ìåñòîìíàõîæäåíèåì D-46393 Bocholt, çàÿâëÿåò,
÷òî îïèñàííûå â ýòîì ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè

Ìóôòû ZAPEX òèïîâ
ZWN, ZWNA, ZWD, ZWDA, ZZS, ZZSA, ZZSD, ZZDA,

ZWNV è ZZSV
â èñïîëíåíèè ñîãëàñíî äèðåêòèâû 94/9/EG

ïðèáîðû, â ñìûñëå àðòèêóëà 1, à òàêæå àðòèêóëà 8, ðàçäåë 1) b) ii) äèðåêòèâû 94/9/EG óäîâëåòâîðÿþò
è ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì äèðåêòèâû 94/9/EG è íîðìàì EN 1127-1 : 1997, DIN EN 13463-1 / -5 /
-6 / -8 è BGR 132 : 2003.

Òåõíè÷åñêàÿ äîêóìåíòàöèÿ áûëà ïåðåäàíà óêàçàííûì ñëóæáàì

EXAM, BBG Prüf- und Zertifizier GmbH, D 44727 Bochum, çà íîìåðîì ÷èñëîâîé õàðàêòåðèñòèêè: 0158

Bocholt, 2006-03-31
ìåíåëæåð (Îòâåòñòâåííûé çà èçäåëèÿ)

ìåíåëæåð (Ðóêîâîäèòåëü èíæåíèðèíãà)

ìåíåëæåð (Ïîäðàçäåëåíèå ôèðìû - Ìóôòû)


